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Superior Clamping and Gripping

lens Lehmann steht fiir prazises Greifen und konzentriertes,
sicheres Halten. Als Markenbotschafter im Team von SCHUNK
reprasentiert der Nr.-1-Torwart unsere weltweite Kompetenz-
flihrerschaft bei Spanntechnik und Greifsystemen.

Die Spitzenleistungen von SCHUNK und Jens Lehmann sind
gepragt von Dynamik, Prazision und Zuverlassigkeit.

Superior Clamping and Gripping

Jens Lehmann stands for precise gripping, and concentrated
safe holding. As a brand ambassador of the SCHUNK team,

the No. 1 goalkeeper represents our global competence leader-
ship for clamping technology and gripping systems. The top
performance of SCHUNK and Jens Lenmann are characterized
by dynamics, precision, and reliability.

Erfahren Sie mehr unter:
www.de.schunk.com/Lehmann

For more information visit our website:
www.gb.schunk.com/Lehmann

Jens Lehmann



Henrik A. Schunk, Kristina I. Schunk, Markenbotschafter Jens Lehmann und Heinz-Dieter Schunk
Henrik A. Schunk, Kristina I. Schunk, brand ambassador Jens Lehmann and Heinz-Dieter Schunk

Spitzenleistung im Team

Bei Spanntechnik und Greifsystemen ist SCHUNK weltweit
die Nr. 1 — vom kleinsten Parallelgreifer bis zum grof3ten
Spannbackenprogramm.

Um effizient zu produzieren, haben sich Unternehmen
iber 2.000.000 Mal fiir einen Prazisionswerkzeughalter

von SCHUNK entschieden. 1.000.000 Mal fiir ein Greifmodul.
100.000 Mal fiir ein Drehfutter oder ein Stationdres
Spannsystem.

Das macht uns stolz. Und es spornt uns an zu neuen
Spitzenleistungen.

Als Kompetenzfiihrer erkennen und entwickeln wir Standards
mit Zukunftspotenzial, die den rasanten Fortschritt in vielen
Branchen prdagen.

Unsere Kunden profitieren in unserem innovativen Familien-
unternehmen vom Expertenwissen, der Erfahrung und dem
Teamgeist von iiber 2.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern.

Weiterhin beste Ergebnisse mit unseren Qualitatsprodukten
wiinscht Ihnen Ihre Familie Schunk

Top Performance in the Team

SCHUNK is the world's No. 1 for clamping technology and
gripping systems — from the smallest parallel gripper to the
largest chuck jaw program.

In order to boost efficiency, SCHUNK customers have bought
more than 2,000,000 precision toolholders, 1,000,000 gripping
modules, and 100,000 lathe chucks and stationary workholding
systems so far.

This makes us proud and motivates us to attain new top
performances.

As a competence leader, we recognize and develop standards
with a large potential for the future, which will drive the
rapid progress in many industries.

Our customers profit from the expert knowledge, the
experience and the team spirit of more than 2,000 employees
in our innovative family-owned company.

The Schunk family wishes you improved end results with our
quality products.
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Heinz-Dieter Schunk

Henrik A. Schunk

Kristina I. Schunk



Superior Clamping and Gripping

Es ist Zeit, Potenziale zu nut
[t's time to use your machin

Mit iiberlegenen Komponenten wecken wir Reserven,
wo sie niemand erwartet. In lhrer Maschine.

With superior components, find potentials where
you would never expect to find them. In your machine.

Schopfen Sie lhre Maschinenleistung voll aus

mit dem umfangreichen Portfolio von SCHUNK.

SCHUNK, der Kompetenzfiihrer fiir Spanntechnik und
Greifsysteme, erschlieft Ihnen das volle Potenzial Ihrer Bear-
beitungsmaschinen und Produktionsprozesse. Reduzieren Sie
Kosten mit der Verbindung aus praziser, flexibler Werkstiickbe-
arbeitung und dynamischer Produktionsautomatisierung.

Synergie SCHUNK - wenn alles zusammen passt.

Mit Synergie SCHUNK profitieren Sie von iiberlegenen
Komponenten unseres innovativen Familienunternehmens
und dem Ergebnis eines perfekt aufeinander abgestimmten
Zusammenspiels aus Spanntechnik und Greifsystemen.

Je mehr SCHUNK, desto effizienter.

Make use of your machine’s full potential -

with the extensive product portfolio from SCHUNK.
SCHUNK, the competence leader for clamping technology
and gripping systems, can now open up the full potential
of your processing machines and production processes.
Reduce costs by combining accurate, flexible workpiece
machining with dynamic production automation.

SCHUNK synergy - when everything fits together.

With SCHUNK synergy, you benefit from superior components
from our innovative family-owned company and the result
of a perfectly harmonized interplay of clamping technology
and gripping systems. The more you use of SCHUNK, the
more efficient your machine is.
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zen!
e’s full potential!

»Spanntechnik und Greifsysteme -
das perfekt aufeinander abgestimmte
Zusammenspiel macht Sie zum
Champion in Sachen Produktivitat.
Wir nennen das Synergie SCHUNK.

Schauen Sie jetzt, wo Potenziale
in Ihren Maschinen schlummern."

systems - the perfectly adjusted inter-
play makes them a champion in terms
of productivity. We call it the SCHUNK

Synergy.

\ “Clamping technology and gripping

Let’s have a look where the potentials
in your machine are hidden."”

(s

Jens Lehmann




SCHUNK Nr. 1-Produkte fiir hohere Produktivitat ...

Jetzt schauen, wo Potenziale schlummern: ... in lhrem Automatisierten Handlingsystem

= N
Und das Poster zur Synergie SCHUNK bestellen unter Tel.

|
+49-7133-103-2256 ; ﬁ -

bis 20 Tonnen Lastenhandling

www.de.schunk.com/Potenziale-nutzen

AN

MAGN®@S Magnethebetechnik
MAGN®S Magnetic Lifting Technology

... in lhrer Drehmaschine
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... in lhrer Drehmaschine

300 0/ bessere Oberflachengiite
o
m TIEINIDlo™#* — Innovative Hydro-Dehnspanntechnik,

fiir Drehmaschinen und Dreh-/Frdszentren

1lEINIDlo™** — |nnovative hydraulic expansion technology,
1 2 0 0 Standard-Spannbacken
[}

for lathes and turning / milling centers
Das weltgroRte Spannbackenprogramm fiir jeden Futtertyp
The world'’s largest chuck jaw program for every chuck type

60 Sekunden Backenwechsel ‘715 p

Drehfutter | Lathe chuck
ROTA-S 20, ROTA THW s

—
<




... in lhrem Automatisierten Handlingsystem
. in your Automated Handling System

Nr. einzigartig

No. unique

PGN-plus - Der einzige Greifer mit Vielzahnfiihrung

PGN-plus - The only gripper with multi-tooth guidance
Taktsteigerung

100 0/0 Cycle increase

Universalschwenkeinheit SRU-plus 20-S, i
der neue MaBstab in Hochleistung
Universal rotary module SRU-plus 20-S,
the new benchmark in top performance

Uber 5 0 Standardkombinationen
More than standard combinations
an Linien- und Raumportalen aus dem Baukasten
forline and room gantries from the modular system

schnellerer Greiferwechsel

A3
. 90 0/0 fast gripper change

Schnellwechselsystem SWS - Vollautomatischer

Greiferwechsel in Sekunden

’f‘l SWS quick-change system - fully automatic gripper
change within seconds

... for your Automated

... bei lhrer Automatisierten Maschinenbeladung

Machine Loading

« bei-lhrer Automatisierten Maschinenbeladung

... in lhrem Bearbeitungszentrum
—in your Machining Center

... for your Automated Machine Loading
kg Tragkraft

300 kg load bearing capacity

VER®-S NSR Roboterkupplung fiir Palettenhandling — Platz-

sparend bei hochster Flexibilitdt | VER@-S NSR robot coupling

for pallet handling — space-saving and extremely flexible
Kontrolle

1 00 0/0 Control

iz KSP plus Kraftspannblock mit Backenabfrage
T KSP plus clamping force block with jaw monitoring
mehr Produktivitat

30 0/0 more productivity

Automatisierte Maschinenbeladung mit Greifer PGN-plus
mit Spindelschnittstelle GSW

Automated machine loading with PGN-plus gripper with
GSW spindle interface

-

——

1J

9 0 0/ weniger Riistkosten ﬁ
O less set-up costs &

mit VER®-S, durch das hauptzeitparallele Riisten

with VER®-S, due to set-up during processing time

5 -seitige Werkstiickbearbeitung

-sided workpiece machining \ £

in einer Aufspannung — MAGN®S Magnetspanntechnik

in one set-up — MAGN®@S Magnetic Clamping Technology
mm Bauh6he

2 mm height

VER®-$ NSE mini — das pneumatische
Nullpunktspannmodul baut extrem flach
VER®-S NSE mini - the pneumatic quick-change
pallet system in a very flat design




... in Ihrem Automatisierten Handlingsystem
... in your Automated Handling System

: —

... in lhrer Automatisierten Mor
... in your Automated Assembly

... in Ihrem Bearbeitungszentrum
.in.your Machining Center

0 mm Schaftdurchmesser
° mm shank diameter
kundenspezifische I.ﬁsungen T\R\IlBlO\S'-Mini setzt MaRstdbe in der Mikrozerspanung
75 .0 0 customer—specific solutions TIRIIIBIOIS =Mini sets a benchmark in micro machining
Le Hydro-Dehnspanntechnik fiir die Werkzeug- N - .
oder Werkstiickspannung weniger als p Rundlaufgenauigkeit

Hydraulic expansion technology for tool or less than Y run-out accuracy
workpiece clamping

TIRIIIBlOIS=SVL Superschlanke Werkzeugverlangerung,
storkonturoptimiert

TIRIIIB/OIS=SVL super-slim tool extension,

optimized interfering contours

3?1.‘0 85.00 Irl;-;irlrjl-1

TIRIIIBIOIS-S fiir die HSC-Bearbeitung pradestiniert
TIRIIIBIOIS =S predestined for high-speed cutting

100 0/ gekapselt

O encapsulated
KONTEC KSK Zentrischspanner
voll funktionsfahig in rauer Umgebung

KONTEC KSK centric clamping vise
fully functional in harsh environments




... in lhrer Automatisierten Montage

[ mit integrierter Elektronik

/’ with integrated electronics

EGP - The powerful electronic gripper for small components

m Kombinationsmﬁglichkeiten. |

SCHUNK Modularer Montagebaukasten ].‘“ H
SCHUNK modular assembly system ! \

1 80 0/0 besseres Greifkraft-Masse-Verhaltnis L-*'A 25 0/0 hdhere Greifkraft

EGP - Der leistungsstarkste elektronische Kleinteilegreifer

' MPG-plus — Der leistungsstarkste
pneumatische Miniaturgreifer am Markt
‘ MPG-plus - The most powerful pneumatic
miniature gripper on the market

tage

11 0 Picks pro Minute "

PPU-E - Die schnellste Pick & Place \

Einheit am Markt, PPU-P mit 90 Picks/min
PPU-E - The fastest Pick & Place unit on the
market, PPU-P with 90 picks/min

... bei lhrer Servicerobotik-Anwendung

Future Handling

?‘! e ‘g‘?.

ey B /

Die Handhabung der Zukunft

6 Freiheitsgrade ﬂ

Powerball Lightweight Arm LWA 4P ]
Der leistungsdichteste Leichtbauarm der Welt, “
im Einsatz auf mobilen Plattformen. <’
Powerball Lightweight Arm LWA &P !\
The lightweight arm with the world's most ’
compact performance. Used on mobile platforms.

weniger als 3 p Rundlaufgenauigkeit

technology

bis 80 bar kiihImitteldicht oder Peripheriekiihlung

Flexibler Spannbereich mit Zwischenbiichsen GZB-S
Versatile clamping range with GZB-S intermediate sleeves

2 000 Nm Drehmoment bei @ 32 mm
[ ]

TIEINIDIO Ewompoct flir Volumenzerspanung, Bohren, Reiben und Gewinden [

TIEINIDIO Ewmpact fOr large volume cutting, boring, reaming and threads

TIRIIIBIOIS-R mit einzigartiger patentierter Polygonspanntechnik
TIRIIIBIOIS =R with unique patented polygonal clamping |

',l ' in TIEINIDIO" hydraulic expansion technology — TIEINIDIO, the original

i
1 00 0/0 passend auf alle SCHUNK Werkzeughalter -I.l-

T/EIN/D/0-SVL Werkzeugverlangerung — Storkonturoptimiert und superschlank
T/EIN/D/0-SVL Tool Extensions — optimized interfering contours and super-slim

Ty
O p dauerhafter Rundlauf

T/EIN/D|0 zero — Perfekte Schwingungsdampfung,
dadurch bis zu 50 % Standzeitverldngerung
TIEINID/O zero — perfect vibration damping,
resulting in up to 50% longer service life

-

% iber Jahre Erfahrung
<3, 35 |

L

:
i

Fl

in der T/EINIDl0’ Hydro-Dehnspanntechnik — TIEINIDI0, das Original

SCHUNK e;°




Stationdre Spanntechnik | Stationary Workholding

Die ganze Welt
des Spannens

Die p-genaue Verbindung zwischen Maschinentisch und
Werkstiick.

Raum ist auf dem kleinsten Maschinentisch. Und dieser
wird von unseren Spannsystemen auf intelligente Weise
optimal genutzt. Stationdre Spanntechnik von SCHUNK sorgt
fiir die p-genaue Verbindung zwischen Maschinentisch und
Werkstiick.

0b pneumatisch, hydraulisch, manuell oder magnetisch:
Wir bieten Ihnen die richtige Lésung, zugeschnitten auf
Ilhre Bediirfnisse und Anforderungen.

SCHUNK liefert die Komplettlosung und garantiert lhnen ein
Hochstmal an Flexibilitdt beim Losen Ihrer Spannaufgaben.

SCHUNK *

The World of
Clamping

The precise connection between machine table and
workpiece.

There is room even on the smallest machine tables.

Our clamping systems use this space intelligently and
optimally. Stationary clamping technology from SCHUNK
ensures the micron-precise link between the machine table
and the workpiece.

Whether pneumatic, hydraulic, manual or magnetic:
we can provide you with the fitting solution, customized to
your requirements and demands.

SCHUNK supplies the complete solution and guarantees
maximum flexibility for your clamping tasks.

T
|8 ¥

VIl



Stationdre Spanntechnik | Stationary Workholding

Seite | Page
Produktiibersicht | Product Overview 12
Die ganze Welt des Spannens | The World of Clamping 10
Baukastensystem | Modular System |
VERO-S Nullpunktspannsysteme | VERO-S Quick-Change Pallet Systems 26
Systeme fiir Standardanwendungen NSE plus / NSE mini
Systems for Standard Applications NSE plus / NSE mini 32
Systeme fiir Automatisierung NSA plus / NSR | Systems for Automation NSA plus / NSR 148
TANDEM Kraftspannbldcke | TANDEM Clamping Force Blocks 172
Kraftspannbldcke pneumatisch | Clamping Force Blocks pneumatic 184
Kraftspannbldcke hydraulisch | Clamping Force Blocks hydraulic 194
Kraftspannbldcke manuell | Manual clamping Force Blocks 202
Kraftspannbldcke federgespannt | Spring-Loaded Clamping Force Blocks 208
ROTA Spannfutter stationdr | ROTA Clamping Chucks stationary 250
Spannfutter pneumatisch | Clamping Chucks pneumatic 252
Spannfutter hydraulisch | Clamping Chucks hydraulic 268
Spannfutter manuell | Clamping Chucks manual operated 306
Spannklauenkasten | Jaw Boxes 332
KONTEC Spannsysteme manuell | KONTEC Clamping Systems manual 346
Multifunktionsspanner MTC | Multi Clamping Vises MTC 348
NC-Spanner KSX / KSG / Doppelspanner KSD | Clamping Vises KSX / KSG / Double Clamping Vises KSD 356
Zentrischspanner KSC2 | KSK | Centric Clamping Vises KSC2 / KSK 432
Mehrfachspanner KSM | KSM2 | Multi Clamping Vises KSM / KSM2 458
Einfachspanner KSO / Maschinenschraubstdcke KSS | Single-Acting Clamping Vises KSO | Machine Vises KSS 504
Aufspanntiirme | Tombstones 538
Aufspanntiirme ohne Spannmittel | Tombstones without Clamping Vises 546
Aufspanntiirme mit Spannmittel | Tombstones with Clamping Vises 576
SCHUNK Kontakt | SCHUNK Contact 594

SCHUNK Service, Landergesellschaften / Vertriebspartner, Werke, Faxbestellung / Katalogbestellung
SCHUNK Service, Subsidiaries / Distribution Partners, Plants, Fax Order / Catalog Order

n
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Stationdre Spanntechnik | Stationary Workholding

Produktiibersicht | Product Overview

VER®-S Nullpunktspannsysteme | Quick-change pallet system Seite | Page 26

Baureihe NSE mini

fiir leichte Bearbeitung und kleine Maschinen
NSE mini series

for light machining and small machines

NSL turn fiir Drehanwendungen

Baureihe NSE plus fiir universelle Anwendungen
NSL turn for turning applications

NSE plus series for universal applications

Magnet-Spannplatte mit VERO-S-Schnittstelle

Baureihe NSA plus fiir automatisierte
Magnetic clamping station with VERO-S interface

Anwendungen
NSA plus series for automated applications

NSR Roboterkupplung fiir Palettenhandling
NSR Robot coupling for pallet handling

Kraftspannblocke | Clamping force blocks Seite | Page 172

Kraftspannbldcke manuell KSA plus

Kraftspannbldcke hydraulisch KSH plus
KSA plus manual clamping force blocks

Kraftspannbldcke pneumatisch KSP plus
KSH plus hydraulic clamping force blocks

KSP plus pneumatic clamping force blocks

Abfragemaglichkeiten und Backenschnellwechsel

Zubehor Kraftspannbldcke
Monitoring and quick-change jaw

Kraftspannbldcke federgespannt KSF plus
Clamping force block accessories

KSF plus spring actuated clamping force blocks

ROTA 2- und 3-Backenfutter | 2- and 3-jaw chucks Seite | Page 250

2-Backenfutter hydraulisch ROTA 2BS

3-Backenfutter hydraulisch ROTA NCK-S plus
ROTA 2BS hydraulic 2-jaw chuck

3-Backenfutter pneumatisch ROTA TPS
ROTA NCK-S plus hydraulic 3-jaw chuck

ROTA TPS pneumatic 3-jaw chuck




Stationdre Spanntechnik | Stationary Workholding

Produktiibersicht | Product Overview

ROTA 2- und 3-Backenfutter | 2- and 3-jaw chucks

3-Backenfutter manuell mit Backenschnellwechsel ROTA-S plus
ROTA-S plus manual 3-jaw chuck with quick-change jaws

KONTEC Manuelle Spannsysteme | Manual clamping systems

==
[

-

Multifunktionsspanner
MTC

Multi clamping vise
MTC modules

NC-Spanner KSX
NC clamping vise KSX

/

Mehrfachspanner KSM2
Mehrfachspanner KSM Multi clamping vise
Multi clamping vise KSM ~ KSM2

NC-Spanner KSG
NC clamping vise KSG

Einfachspanner KSO
KSO single-acting
clamping vise

Aufspanntiirme | Tombstones

Doppelwinkel Spannturm
Double angle tombstone

Achteck Spannturm -
Octangle tombstone Mo ot

Seite | Page 250

Spannklauenkdsten SPK
SPK Jaw Boxes

Seite | Page 346

Doppelspanner KSD Zentrischspanner KSK Zentrischspanner KSC2
Double clamping vise Centric clamping vise Centric clamping vise
KSD KSK KSc2

Maschinenschraubstock
KSS Spannbacken

KSS machine vise Chuck jaws

Seite | Page 538

Dreieck Spannturm
Triangle tombstone

Spanntlirme mit Spannmitteln
Tombstones with clamping devices




Stationdre Spanntechnik | Stationary Workholding

Baukastensystem | Modular System

Baukasten fiir
Individualisten

Hoch standardisiert - fiir hochste Flexibilitat

Mit dem Stationdren Spannmittelprogramm von SCHUNK
profitieren Sie vom umfassendsten standardisierten
Komplettbaukasten fiir die effiziente Werkstiickspannung.

0b pneumatisch, hydraulisch, manuell oder magnetisch

— das SCHUNK-Spektrum bietet Ihnen aus einer Hand
flexible und vielfdltige Moglichkeiten fiir die Bearbeitung
unterschiedlicher Werkstiickgeometrien in verschiedensten
Verfahren.

In der Schliisselposition:
VERO-S — das modulare Nullpunktspannsystem.

VERO-S spannt Werkstiicke, Paletten, Spannstationen und
Spanntiirme liber einen oder mehrere Spannbolzen.

Die jeweils einheitliche SpannbolzengroRRe stellt die hochste
Flexibilitdt des Anwenders sicher und passt universell auf
alle Nullpunktspannmodule.

Auf den Punkt gebracht: Mit SCHUNK ist nahezu alles
spannbar - p-genau und individuell nach lhren Bediirf-
nissen.

Modular system for
individuals

Highly standardized - for maximum flexibility

With the SCHUNK range of stationary clamping devices, you
profit from the most comprehensive, standardized complete
range for efficient workpiece clamping.

Whether pneumatic, hydraulic, manual or magnetic -

the SCHUNK range offers you one-stop flexible and diverse
opportunities for machining different workpiece geometries
in a variety of procedures.

In key position:
VERO-S - the modular quick-change pallet system.

VERO-S clamps workpieces, pallets, modules for stationary
use, and tombstones via one or more clamping pins.

The uniform clamping pin size ensures the user maximum
flexibility and universally fits all quick-change pallet
modules.

In short: With SCHUNK almost everything can be clamped -
micron precise and according to your individual needs.




Stationdre Spanntechnik | Stationary Workholding

Inhalt Baukastensystem | Content Modular System

Baureihe | Series

Seite | Page

Der grofRte Baukasten — weit iiber 500 Varianten der Werkstiickspannung

The largest modular system - more than 500 variants for workpiece clamping

16

VERO-S Spannpalette | VERO-S clamping station

KONTEC Doppelspanner | KONTEC double vise

KONTEC Manuelle Spannsysteme | KONTEC manual clamping systems

KONTEC MTC Multifunktionsspanner | KONTEC MTC multi function vise

TANDEM Kraftspannbldcke | TANDEM clamping force blocks

ROTA Spannfutter | ROTA chuck

TANDEM Kraftspannbldcke | TANDEM clamping force blocks

MAGNOS Magnetspanntechnik | MAGNOS magnetic clamping technology

VERO-S Aufspanntiirme | VERO-S tombstones

3-Achs-Standard-Bearbeitungszentrum | 3-axis standard machining center

18

VERO-S 1-fach Spannstation | VERO-S 1-way clamping station

VERO-S 2-fach Spannstation | VERO-S 2-way clamping station

VERO-S 4-fach Spannstation | VERO-S 4-way clamping station

VERO-S 6-fach Spannstation | VERO-S 6-way clamping station

VERO-S 8-fach Spannstation | VERO-S 8-way clamping station

L-Achs-Vertikal-Bearbeitungszentrum | 4-axis vertical machining center

20

Wiegeplatte | Swivelling table

L-Achs-Horizontal-Bearbeitungszentrum | &-axis horizontal machining center

22

VERO-S VAT-AE

VERO-S VAT-DR

NST plus

VERO-S VAT-DW

5-Achs-Bearbeitungszentrum | 5-axis machining center

24

VERO-S NSD plus 150

VERO-S NSL plus 200

VERO-S NSL plus 400

15
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Stationdre Spanntechnik | Stationary Workholding

Baukastensystem | Modular System

Der groRte Baukasten -
weit liber 500 Varianten
der Werkstiickspannung

Nutzen Sie VERO-S in Kombination mit dem umfangreichen
Stationdren Spannmittelprogramm von SCHUNK und riisten
Sie schnell und effizient — selbst bei LosgroRe 1.

16

The largest modular system -
more than 500 variants for
workpiece clamping

Use the VERO-S in combination with the comprehensive
range of stationary clamping devices from SCHUNK and
set-up quickly and efficiently, even with a batch size of 1.

VERO-S Aufspanntiirme

Als Basis fiir zahlreiche Aufspannmaoglich-
keiten mit manuellen oder automatischen
Spannmitteln — ideal fiir 4-Achs-Horizontal-
Bearbeitungszentren.

VERO-S tombstones

As a basis for numerous clamping possibilities
with manual or automatic clamping devices —
ideal for 4-axis horizontal machining centers.



Stationdre Spanntechnik | Stationary Workholding

Produktiibersicht | Product Overview

VERO-S Spannpalette
VERO-S clamping station

5~
- " Lur Befestigung von Werkstiick-
spannmitteln. Fiir schnelles und
positionsgenaues Umriisten.

For fastening workpiece clamping
devices. For quick and positionally
accurate conversion.

KONTEC manuelle Spannsysteme
KONTEC manual clamping systems

Fiir sicheres und schnelles Span-
nen. Hohe Spannkrdfte, einfache
Voreinstellung. Optimal fiir Roh-
und Fertigteilspannung.

For quick and safe clamping. High
clamping forces, simple preset-
ting. Optimal for clamping rough
and finished parts.

TANDEM Kraftspannblocke
TANDEM clamping force blocks

Kompakte Kraftpakete fiir den
Einsatz auf engstem Raum.
Pneumatisch, manuell oder
hydraulisch.

Compact powerhouses for
use in very restricted spaces.
Pneumatic, manual or hydraulic.

TANDEM Kraftspannbldcke
TANDEM clamping force blocks

Kompakte Losung. Hydraulisch,
pneumatisch oder manuell
betdtigbar. Bei pneumatischer
Betdtigung Versorgung mit Druck-
luftdurchfiihrung.

Compact solution. Hydraulic,
pneumatic, or manually actuated.
Pneumatically actuated supply
with compressed air feed-through.

KONTEC Doppelspanner
KONTEC double vise

Zum gleichzeitigen Spannen
von zwei gleichen oder
ungleichen Werkstiicken.

For simultaneous clamping of
two identical or non-identical
workpieces.

KONTEC MTC Multifunktionsspanner
KONTEC MTC multi function vise

Geringe BaumalRe fiir optimale
Ausnutzung des Maschinen-
raumes. Vielseitige Einsatz-
moglichkeiten.

Small dimensions for optimum
use of the machine room.
Versatile application possibilities

ROTA Spannfutter
ROTA chuck

Universell mit umfassendem
Zubehor. Zum Spannen von
runden und kundenspezifischen
Werkstiicken.

Universal with comprehensive
accessories. For clamping round
and customer-specific work-
pieces.

MAGNOS Magnetspanntechnik
MAGNOS magnetic clamping technology

Elektropermanent-Magnet-
spanntechnik fiir grofRte Halte-
kraft und Flexibilitat im Spann-
bereich.

Electro-permanent magnetic
clamping technology for maxi-
mum holding force and flexibi-
lity in the clamping range.
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Baukastensystem | Modular System

3-Achs-Standard-
Bearbeitungszentrum

Das standardisierte Baukastensystem
bietet auf 3-Achs-Bearbeitungszen-
tren groBte Flexibilitat. Umriisten in
Minuten bei kleinen LosgroRen und
hoher Produktvarianz — mit VERO-S
schnell und effizient realisierbar. Ein
weiteres Plus: Auch groBe Mengen
an Werkstiicken kdnnen im Arbeits-
raum mit Standardldsungen wirt-
schaftlich gespannt werden.

3-axis standard
machining center

The standardized modular system
offers greatest flexibility on 3-axis
machining centers. Conversion in mi-
nutes for small batch sizes and high
product variance - realized quickly
and efficiently with VERO-S. A further
advantage: even large quantities

of workpieces can be economically
clamped in the machining area with
standard solutions.

1-fach Spannstation
1-way clamping station
NSL plus 150

2-fach Spannstation
2-way clamping station
NSL plus 200

L-fach Spannstation
4-way clamping station
NSL plus 400

6-fach Spannstation
6-way clamping station
NSL plus 600

PALS 159 x 159  PAL ROTA-S plus 2.0

KSG 125

-

PAL S 399 x 159

PAL-MAG 430 x 430

PAL

KSA plus
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e & Lo

KSA plus MTC KSA plus KSP plus ROTA TPS KSC2

MTC KSA plus KSG KSM | KSM2

KSG KSO Vorrichtungspalette | Device plate

KSM | KSM2 KSA plus KSM | KSM2

KSK ) KSK = KSP plus
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L-Achs-Vertikal- ,
. Wiegeplatte
Bearbeitungszentrum Swivelling table

Auch in der Serienproduktion garan-
tiert VERO-S mit minutenschnellem
Riisten grofRte Flexibilitdt. Durch Null-
punktspanntechnik in der Wiegeplatte
kdnnen sowohl Module aus dem Bau-
kasten als auch Sondervorrichtungen
innerhalb von Minuten gewechselt
und die Produktionsanlagen sicher
und schnell umgeriistet werden.

4-axis vertical i
L. Wiegeplatte KSM | KSM2
machining center Swivelling table

Also in series production, VERO-S
guarantees greatest flexibility with
set-up in a matter of minutes. With
the technology of the quick-change
pallet system in the centrical base
plate, both modules from the modu-
lar system, and special devices can
be changed within minutes, and the
production systems are quickly and
securely converted.

e KSA plus
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PAL ROTA-S plus 2.0

KSP plus KSM

KSA plus KSG KSM2

KSA plus KSM | KSM2

> =T

ROTA TPS KSK > KSP plus
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L-Achs-Horizontal-
Bearbeitungszentrum

Von wesentlich mehr Flexibilitat
profitieren auch Anwender bei der
horizontalen Bearbeitung. Auch hier
tiberzeugt VERO-S durch schnelles
Umriisten bei kleinen LosgrofRen und
hoher Produktvarianz. Wirtschaft-
liches Spannen von vielen Werk-
stiicken im Arbeitsraum ist hier mit
Standardldsungen ebenso garantiert
wie die beste Zugdnglichkeit fiir die
seitliche Bearbeitung aufgrund der
durchdachten Geometrien aller
Elemente.

4-axis horizontal
machining center

Users in horizontal machining also
benefit from much more flexibility.
Here, the VERO-S's fast conversion
with small batch sizes and high pro-
duct variance is convincing. Econo-
mical clamping of many workpieces
in the machining area is guaranteed
here with standard solutions as well
as the best accessibility for lateral
machining because of the sophistica-
ted geometries of all elements.

NST plus

NST plus

PAL
.]
4 .
4 .
PAL
-y
ety
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KSE KSD PAL ROTA-S plus 2.0

PAL MTC KSG MTC KSA plus

PAL MAGNOS KSG KSD MTC KSA plus
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5-Achs-Bearbeitungs-
zentrum

MES

Bei 5-Achs-Maschinen kommt es vor

allem auf die optimale Zugdnglich-

keit zum Werkstiick an. Oft miissen PAL
die Werkstiicke vom Tisch abgehoben
werden, um die 5-Seiten-Bearbei-
tung optimal zu ermdglichen. VERO-S
bietet mit zahlreichen Moglichkeiten NSD plus 150
eine optimale Kombination von

schnellem Wechsel mit optimierten

Spannmitteln fiir die 5-Seiten-

Bearbeitung.

5-axis machining

MTC
center

In 5-axis machines, it particularly
depends on optimal accessibility to
the workpiece. Often, the workpieces
are lifted off the table to allow
optimal 5-sided machining. VERO-S
offers many options for an optimal
combination of quick change with
optimized clamping devices for
5-sided machining. NSL plus 200

PAL

MES

NSL plus 400 PAL
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SP-VL KSA plus KSA plus KSC2 KSK

PAL ROTA-S plus 2.0 MTC KSP plus ROTA TPS

PAL ROTA-S plus 2.0

MAGNOS SEP MES
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VERO-S - das modulare
Nullpunktspannsystem -
perfekt fiir jede
Standardanwendung

Hochste Einzugskrafte — hochprazise Wiederholgenauigkeit
Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang — VERO-S
bringt Rationalisierung auf den Punkt.

Der Riistzeitenkiller sorgt fiir h6here Maschinenlaufzeiten
und fiir eine rationellere Fertigung ab LosgroRe 1. Besonders
bei Kleinserien und groBer Variantenvielfalt der Werkstiicke
lassen sich mit VERO-S ganz erhebliche Kostenvorteile
erzielen. Damit unterstiitzt SCHUNK den Trend nach mehr
Fertigungsvariabilitat.

Um Lebensdauer und Prozesssicherheit weiter zu erhdhen,
sind der Grundkorper und samtliche Funktionsteile wie
Spannbolzen und Spannschieber aus gehartetem, rost-
freiem Edelstahl ausgefiihrt. Hermetisch dicht gegen Staub,
Spane und Kiihlschmiermittel sind die Module absolut
wartungsfrei.

VERO-S — the modular quick-
change pallet system -
perfect for every standard
application

Highest pull-in forces = high-precision repeat accuracy
Positioning and clamping in one single operation — VERO-S
gets to the heart of rationalization.

This method of reducing set-up time ensures higher
machine running times and a more rational production
from batch size 1. Especially in small batch quantities and
a comprehensive range of workpieces, very significant
cost advantages can be achieved with the VERO-S system.
SCHUNK thus supports the trend toward greater production
variability.

In order to further increase life span and process reliability,
the base body and all functional components such as
clamping pins and clamping slides are made of hardened
stainless steel. Hermetically sealed against dirt, chips, and
coolant, the modules are completely maintenance-free.

SCHUNK +




VER®-§

Nullpunktspannsysteme | Quick-Change Pallet Systems

VERO-S
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VERO-S
Der Riistzeitoptimierer

VERO-S ist das modulare Nullpunktspannsystem zum ext-
rem schnellen und duRerst prdazisen Umriisten von Werk-
stiicken, Spannmitteln oder Vorrichtungen auf modernen
3-, 4- oder 5-Achs-Bearbeitungszentren. Es reduziert die
Riistzeiten um bis zu 90 % und sorgt so fiir eine optimale
Ausnutzung der Maschinenkapazitat.

Kosten durch Riistzeiten,
Wechselzeiten und
Nebenzeiten.

Kosten-Einsparung
Cost savings

Costs incurred by set-up

times, change-over times
and idle times.

Konventionelle Spannsysteme VERO-S
Conventional clamping systems

VERO-S
The set-up time optimizer

VERO-S is the modular quick-change pallet system for very
fast and extremely fast resetting of workpieces, clamping
devices or other equipment on modern 3-, 4- or 5-axis
machining centers. It reduces the retooling times up to
90% and thus provides optimal utilization of the machine
capacity.

Der Rationalisierungseffekt

VERO-S senkt die Riistzeiten um bis zu 90 %!
Durch das hauptzeitparallele Riisten der Werk-
stiicke auRerhalb der Maschine minimieren
sich die Stillstandzeiten enorm — ein entschei-
dender Faktor, wenn es um Kosteneinspa-
rungen geht.

The rationalization effect

VERO-S reduces the set-up time by up to 90%!
Setting up the workpieces outside the machine
in parallel to the processing time minimizes
downtimes enormously — a crucial factor when
it comes to cost savings.
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Unser Leistungsversprechen. lhr Nutzen.

SCHUNK Baukastensystem

Patentierter Eil- und Spannhub

Module rostfrei und komplett abgedichtet
Sperrluft optional

Turbo im Standard integriert

90 % Riistkostenersparnis

Eine durchgdngige SpannbolzengroRe
fiir alle Module

Fixierung I Positionierung iiber Kurzkegel
Integrierte Schieberabfrage

SchweiRzulassung mit TUV-Zertifikat

SCHUNK modular system

Patented fast stroke and clamping stroke

Modules are corrosion-free and completely
sealed

Air purge connection on option

Turbo integrated as standard

90% set-up cost savings
A consistent clamping pin size for all modules
Mounting / positioning via short tapers

Integrated slide monitoring

Welding licence including TiiV approval

Unzdhlige Kombinationen an Standard-Spannmitteln passend fiir
unterschiedlichste Maschinen

Einzugskrafte bis 9 kN ohne Turbo, bis 40 kN mit Turbo fiir hdchste
Zerspanparameter bei der Bearbeitung

Lange Lebensdauer und maximale Prozesssicherheit
Schutz vor Spanen und KiihImittel beim Palettenwechsel

Einzugskrafterhohung um bis zu 300 % fiir max. Leistungsausbeute
der Maschine

Hochste Effizienz und Kostenersparnis auf jedem Bearbeitungszentrum

Keine Verwechslungsgefahr oder Fehlbedienung

Garantierte Wechselwiederholgenauigkeit < 0,005 mm
Fiir automatisierte Anwendungen einsetzbar

Masse kann direkt iiber die Spannmodule abgeleitet werden

Innumerable combinations of standard clamping devices suitable for
different machines

Pull-in forces up to 9 kN without turbo and up to 40 kN with turbo for
highest machining parameters

Long service life and maximum process reliability

Protection from chips and coolant when changing pallets

Pull-in force increase of up to 300% for maximum utilization of
machine performance

Highest efficiency and cost-savings on any machining center
No danger of false device selection or incorrect operation
Guaranteed repeat accuracy < 0.005 mm

Can be used in automated applications

The mass can be directly diverted above the clamping modules

31
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VERO-S NSE plus 138
Funktion

Effizienter, schneller, praziser — das VERO-S Nullpunktspann-
system von SCHUNK ist der neue MafRstab in Sachen Prdzision
und Wirtschaftlichkeit in Werkzeugmaschinen.

VERO-S verbindet zwei Grundfunktionen:
1. Zentrieren liber Kurzkegel
2. Verriegeln durch 2 Spannschieber

Die Spannschieber werden durch Federkraft geschlos-

sen und verriegeln den Spannbolzen selbsthemmend.
Durch die standardmdRig integrierte Turbofunktion wird
zusatzlich zur Federkraft die Kolbenflache mit Druckluft
beaufschlagt. Die Einzugskrdfte werden so um bis zu 300 %
gesteigert. Zum Offnen der Module geniigt Druckluft mit

6 bar. Wird das Modul entliiftet, verriegeln die Federpakete
das Modul automatisch.

EDELSTAHL|J®

VERO-S NSE plus 138
function

More efficient, faster, more precise — the VERO-S quick-
change pallet system from SCHUNK is the new benchmark
in precision and economy in machine tools.

VERO-S combines two basic functions:
1. Centering via short tapers
2. Llocking via 2 clamping slides

The clamping slides are closed via spring force and self-
lock the clamping pins. The standard turbo function uses
compressed air to increase the spring force and also at the
piston surface. This increases the pull-in forces by up to
300%. Compressed air at a pressure of 6 bar is sufficient for
opening the modules. When the module is deaerated, the
spring packages automatically lock the module.

STAINLESS

STEEL
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VERO-S NSE plus 138
Technik

Funktionsschnittbild

© Hochgenaue Kurzkegelzentrierung
bei einfachstem Fiigeverhalten

® GroRe Planfldche
flir beste Abstiitzung und hochste Steifigkeit

© Rostfreie und gehértete Ausfiihrung
aller Funktionsteile ist Standard

O Hochwertige Dichtelemente
flir lange Lebensdauer

© Abfrage der Spannschieberstellung
liber Staudruck moglich

0 Patentierter Eil- und Krafthub
zwischen Spannschieber und Kolben, daher enorm
hohe Einzugskrafte

© Pneumatisches System
Betdtigung mit 6 bar

© GroRe Fldchen
zum Ubertragen der Einzugs- und Haltekrifte

© Zentral eingeschraubter Stopfen
kann zur Anbringung einer Ausblasfunktion mit einer
Bohrung versehen werden

@ Komplett kompatibel zu NSE 138

@ Verschlussdeckel
flir komplett abgedichtetes System

® Turbo-Funktion
zur Einzugskraftverstarkung

® Rostfreie dauerfeste Druckfedern

@ Plandichtung zum Schutz der Schnittstelle wéhrend
der Bearbeitung
Dampfung beim Aufsetzen von Werkstiick oder Palette

(® Abdeckkappen fiir Befestigungsschrauben
daher keine Schmutzansammlungen maoglich

@ Einfiihrradien am Spannbolzen
fiir einfache Beladung

@ Ein Spannbolzen fiir komplette Baureihe

VERO-S SchweiBzulassung
VERO-S welding licence

Product Service

VERO-S NSE plus 138
technology

Function cross section

© High-precision short taper centering
with very simple connecting interface

@ Large flat surface
for best support and highest rigidity

© Stainless and hardened version
of all functional components is standard

O High-quality sealing elements
for a long life span

© Monitoring of the clamping slide position
via dynamic pressure possible

0 Patented fast and power stroke
between the clamping slides and piston, therefore
enormous pull-down forces

@ Pneumatic system
Actuation at 6 bar
O Large surfaces

for transmitting the pull-in and holding forces

O Central removeable plug
can provide a bore hole to add a blow-out function

@ Completely compatible with NSE 138

@ Cover plate
provides a completely sealed system

® Turbo function
for increasing the pull-in forces

® Corrosion-free, fatigue-resistant compression springs

@ Flat seal to protect the interface during machining
damping when putting down a workpiece or pallet

® Cover caps for mounting screws
making dirt accumulation impossible

® Entry radii on the clamping pin
for easy loading

@ One clamping pin for the entire series
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Beste Wiederholgenauigkeit — hochste Prozesssicherheit
Excellent repeat accuracy — highest process reliability

O Einfacheres Fiigen - hichste Bedienfreundlichkeit
Einfiihrradien am Spannbolzen ermoglichen schnelles
und sicheres Fiigen auch bei Neigungswinkel und Mit-
tenversatz. lhr Vorteil: Hochste Bedienfreundlichkeit bei
manueller und automatisierter Beladung.

Easy positioning — more flexibility

Entry radii on the clamping pin enable quick and safe
joining even with a tilt angle and eccentricity. Your
advantage: More flexibility for manual and automatic
loading.

© Zentrieren iiber Kurzkegel
Die genaue Kurzkegelzentrierung in Verbindung mit der
formschliissigen und selbsthemmenden Verriegelung
zeichnen das SCHUNK Nullpunktspannsystem aus.

Centering via short taper

The precise short taper centering in conjunction with
the form-fit, and self-retaining locking characterizes the
SCHUNK quick-change pallet system.

© Verriegeln iiber Spannschieber
GrolRe Kontaktflachen zwischen Spannschieber und
Spannbolzen sorgen beim Verriegeln fiir eine geringe
Flachenpressung. Ihr Vorteil: Lange Lebensdauer ohne
VerschleiB.

Locking via clamping slide

Large contact surfaces between clamping slide and
clamping pin ensure a low surface pressure. Your
advantage: Long service life without wear.
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Integrierte Turbo-Funktion — Einzugskrafte bis 40 kN
Integrated turbo function - pull-down forces up to 40 kN

Die Turbo-Funktion ist bei jedem Modul integriert und
ermoglicht wesentlich hohere Zerspanungsparameter. Im
aktivierten Zustand unterstiitzt sie zusatzlich die Federkraft
und sorgt somit fiir enorm hohe Einzugskrdfte bis 40 kN.
Die mechanische Verriegelung erfolgt iiber das Federpaket
und ist selbsthemmend sowie formschliissig. Es werden
Haltekrdfte bis 75 kN erreicht.

The turbo function is integrated in each module and
allows considerably higher cutting parameters. When
activated, it also supports the spring force,thus ensuring
extremely high pull-down forces up to 40 kN. Mechanical
locking is done via the spring assembly, is self-locking,
and uses form-fit clamping. Holding forces up to 75 kN are
achieved.

Vergleich: Einzugskraft Federspannung und Turbo
Comparison: Pull-down force spring clamping and turbo function

bis | up to 40 kN

F

Einzug

Turbo
Pull-down
turbo function

Betdtigung

Turbo
FBetétigung b|s I up to 9 kN Actuation )
Feder turbo function
Actuation

spring

™ Faktor Einzugskraft | Factor pull-down force

Einzug Feder Einzug Feder

Pull-down spring Pull-down
spring
Betatigungsdruck fiir Turbofunktion | Actuating pressure for turbo
Federkraft- Turbo-Spannung
Spannung durch zusatzliche Beaufschlagung . Einzugskraft mit zusatzlicher Turbo-Funktion
. mit Druckluft (Impuls zur Betétigung) Pull-down force with additional turbo function
Spring force g — [bar]
clamping urbo clamping Einzugskraft durch Federkraft
by additional actuation with Pull-down force via spring force

compressed air (impulse for actuation)
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Mehr Sicherheit und Flexibilitat

More safety and flexibility

Edelstahlausfiihrung - lange Lebensdauer

Samtliche Funktionsteile sind in gehdrtetem, rostfreiem
Stahl ausgefiihrt.

Ihr Vorteil: Lebensdauer und Prozesssicherheit wurden im
Vergleich zum alten System deutlich erhdht.

Made of stainless steel - long life span

All functional components are made of hardened stainless
steel.

Your advantage: This significantly increases life span and
process reliability compared to the previous system.

Hermetisch dicht - absolut wartungsfrei

Der Verschlussdeckel am unteren Kolbenraum dichtet das
System komplett ab.

Ihr Vorteil: Kein Eindringen von Spanen, Staub und
Kiihischmiermittel. Das Modul ist wartungsfrei.

Hermetically sealed — maintenance-free

The cover plate at the lower piston chamber seals the
system off completely.

Your advantage: The maintenance-free module is
protected from chips, dirt and coolant.

Anordnung der Spannbolzen Typ A, B und C

Das Fixieren und Positionieren der umzuriistenden Werk-
stiicke oder Vorrichtungen erfolgt durch den Spannbolzen.
Es gibt drei verschiedene Spannbolzentypen:

Typ A @ fixiert
Typ B @ positioniert — Schwertform
Typ C @ mit Zentrierspiel

Configuration of clamping pins type A, B and C

The clamping pin is used for clamping
and positioning the workpieces or devices to be reset.
Basically, there are three different types of clamping pins:

Type A @ fixed
Type B @ positioned — diamond shaped

Type C@ with centering play
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Zwei Luftanschliisse — flexibler Einbau

Die Ansteuerung des Moduls kann sowohl iiber seitliche als
auch bodenseitige Luftanschliisse erfolgen.
Ihr Vorteil: Das Modul ist flexibel einbaubar.

Two air connections - versatile in installation

The modules are actuated via lateral or bottom air con-
nections.
Your advantage: The module is versatile in installation.

Sperrluftanschluss

Fiir eine Ausblasfunktion kann der zentrale Stopfen mit
einer Bohrung versehen werden.

Air purge connection

The central plug can be provided with a bore hole for a
blow-out function.

Maximale Einzugskrafte fiir hOhere Zerspanungsparameter
Maximum pull-down forces for higher cutting parameters
Der patentierte Eil- und Spannhub des VERO-S sorgt fiir The patented fast and clamping stroke of the VERO-S provi-

beste Ubersetzungsverhiltnisse und damit fiir eine Ein- des the best ratios and thus a pull-down force of 40 kN.
zugskraft von bis zu 40 kN.

= = -
Kraft
Force
N _
.—"'"_""-\ <
FSpannschieber ‘ \
S pann hub Clamping slide p
Clamping
; l:Einzug 1 5 ° Betdtigung
Pull-down Actuation
Eilhub
Fast stroke
- - r
S Weg
Travel

Einzugskraft 5 x hoher als
Betdtigungskraft
Pull-down force 5 x higher
than actuating force

Spannschieber
Clamping slide

LI'OO | FBetEtigung

Actuation




VER@®-§

Nullpunktspannsysteme | Quick-Change Pallet Systems

Ideal fiir
automatisierte Anwendungen

Spannschieber-Abfrage -
ohne Mehrkosten

StandardmaRig integriert:
die Abfragemaoglichkeit der Spannschieberstellung iiber den
Staudruck.

Ihr Vorteil:
Mehr Leistung im Paket ohne Mehrkosten.

© Zustand Geoffnet: Die Druckluft kann nicht entweichen,
da die Ringnut nicht liber der Bohrung steht. Es herrscht
Staudruck.

© Zustand Gespannt: Die Druckluft kann iiber die Ringnut
und eine Abflachung am Spannschieber entweichen. Der
Druckabfall kann genau abgefragt werden.

Ideal for
automated applications

Clamping slide monitoring on demand -
without additional costs

Integrated into the standard version:
the position of the clamping slide can be monitored via the
air pressure monitoring system.

Your advantage:
More performance without additional costs.

@ Opened position: The compressed air cannot escape
because the ring groove is not above the bore hole.
There is dynamic pressure.

@ Clamped position: The compressed air can escape
through the ring groove and a flat place on the clamp-
ing slide. The pressure drop can be monitored exactly.
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NSL plus 150-V1 VER®-S

Spannstationen | Clamping stations

1fach-Spannstation mit Verdrehsicherung V1 1-way clamping station with anti-rotation
protection V1
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation inklusive NSE plus 138-V1, 2 Befestigungs- Clamping station include NSE plus 138-V1, 2 cylindrical
briden, ohne Indexierbolzen (ID 0471980), clamps, without indexing pin (ID 0471980), operating
Betriebsanleitung manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
kel
NSL plus 150-V1 0471046 6.7

(1) Luftanschluss G1/8" Modul
offnen fiir 6er Schlauch

. A (2) variables StichmaR

@ Passnut zur Lageorientie-
rung der Spannpalette

’F%’ (4) AbstandsmaR 66

0 + 0.01 mm fiir IXB V1

= NSE plus (ID 0471980) in der

Spannpalette

60

(3) (1) Air connection G1/8" open
module for hose diame-
ter 6
@ Variable gauge for bore
holes
L @ Groove for position orien-
A tation and for absorbing
g the torques of the clamp-
"{/ ing pallet
/ (@) Clearance 66 + 0.01 mm for
~/ IXB V1 NSE plus (ID 0471980)
in the clamping pallet

20H6

150

o

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-S NSL plus 150-V1-T

Spannstationen | Clamping stations

1fach-Spannstation mit Verdrehsicherung V1 und 1-way clamping station with anti-rotation
Turbo-Funktion protection V1 and turbo function
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation inklusive NSE plus 138-V1, 2 Befestigungs- Clamping station include NSE plus 138-V1, 2 cylindrical
briden, ohne Indexierbolzen (ID 0471980), clamps, without indexing pin (ID 0471980), operating
Betriebsanleitung manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight

kel
NSL plus 150-V1-T 0471047 6.9

(1) Luftanschluss G1/8" Modul
offnen fiir 6er Schlauch

(2 Luftanschluss G1/8" Turbo-
Funktion fiir 6er Schlauch

(3) Passnut zur Lageorientie-
rung der Spannpalette

(@) variables StichmaR

(5) AbstandsmaR 66
+ 0.01 mm fiir IXB V1 NSE
plus (ID 0471980) in der
Spannpalette

60

(1) Air connection G1/8" open
module for hose diame-
ter 6

(2) Air connection G1/8" turbo
function for hose diame-
ter 6

@ Groove for position orien-
tation and for absorbing
the torques of the clamp-
ing pallet

150

(1) ariable gauge for bore
(3) (1) Variabl

~ =

(4) holes
AXNDS

(5) Clearance 66 + 0.01 mm for
IXB V1 NSE plus (ID 0471980)
in the clamping pallet

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




NSL plus 200 VER®-S

Spannstationen | Clamping stations

2fach-Spannstation 2-way clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation inklusive 2 NSE plus 138, 4 Befestigungs- Clamping station include 2 NSE plus 138, &4 cylindrical
briden, Betriebsanleitung clamps, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
kel
NSL plus 200 0471003 16.5
(1) Luftanschluss G1/8" Module
offnen fiir 6er Schlauch
(1) Air connection G1/8" open
L L module for hose diame-
% % ter 6
g | | el | \J) el
: @ : | 1
— } I Il !'”7‘|
i | i
0 o 20 H6 n
—_ = ™
= 2
399
[_ 200+0.015 _1 _ 50x45°
i
&<
1
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-S NSL plus 200 turbo

Spannstationen | Clamping stations

2fach-Spannstation mit Turbo-Funktion und 2-way clamping station with turbo function and
Medieniibergabe media feed-through
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation inklusive 2 NSE plus 138, 4 Befestigungs- Clamping station including 2 pcs. NSE plus 138, 4 cylindrical
briden, ohne Gegenstiick fiir Kupplung (ID 9986705), clamps, without counterpart for coupling (ID 9986705),
Betriebsanleitung operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight

kel
NSL plus 200 turbo 0471013 17.6

(1) Luftanschluss G1/8"

(2 Kippschalter Module
offnen Turbo-Funktion

44 (3 Kippschalter zur Betéti-
gung der beiden Medi-
f I ————— endurchfiihrungen bei
3 | ) | @@ @ i ) @i - S’,l éugTiFhaltenerTurbo—
3 unktion
p e =7 e— . - ,

@ Kupplungsmechanik Medi-

21
6|
w
®

-

—)
‘&
N
(9]
T
o

a endurchfiihrung Ausgang A
@ Kupplungsmechanik Medi-
endurchfiihrung Ausgang B
399 g Ausgang
200+0.015 50x45°

(1) Air connection G1/8"

@ Toggle switches open
module Turbo function

(3) Toggle switches for actu-
ation of both media feed-
throughs when the turbo
function is connected

(4) Media feed-through
coupling mechanics for
output A

@ Media feed-through
coupling mechanics for
output B

— -
199
140

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




NSL plus 400 VER®-S

Spannstationen | Clamping stations

ufach-Spannstation 4-way clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation inklusive &4 NSE plus 138, &4 Befestigungs- Clamping station include & NSE plus 138, 4 cylindrical
briden, Betriebsanleitung clamps, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[kl
NSL plus 400 0471048 34.8
(1) Luftanschluss G1/4" Module
offnen fiir 8er Schlauch
‘ | ]
3 %?% ] . % ? % C] @ Air connection G1/4" open
! T | 1 © ! —1! module for hose diame-
tq{ ~ot ! ter 8
~ =
399
200£0.015 ) 50x45°
I
B
0
o I
888 i
Q T
] 2
&
1
s
2
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-S NSL plus 600

Spannstationen | Clamping stations

6fach-Spannstation 6-way clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation inklusive 6 NSE plus 138, 6 Befestigungs- Clamping station include 6 NSE plus 138, 6 cylindrical
briden, Betriebsanleitung clamps, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[kl
NSL plus 600 0471082 53
(1) Luftanschluss G1/4" Module
offnen fiir 8er Schlauch
I = —
3 &)
°' 1'“1 I | | |9|| IA—H—Q‘)—H@'—H" @ Air connection G1/4" open
nq‘ 01 ' o module for hose diame-
~ - ter 8
50x45°
Q
e
el
S
o
1l
o
(=]
N
o ©
R -
el
S
o
1l
o
5
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




NSL plus 800 VER®-S

Spannstationen | Clamping stations

8fach-Spannstation 8-way clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation inklusive 8 NSE plus 138, 8 Befestigungs- Clamping station include 8 NSE plus 138, 8 cylindrical
briden, Betriebsanleitung clamps, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[kl
NSL plus 800 0471083 71
@ Luftanschluss G1/4" Module
‘ . offnen fiir 8er Schlauch
| —
S Jf | ol . | ol
J‘—H—l—l—ﬁ‘p [T TOTT——T+1 (1) Air connection G1/4" open
91 © 2 module for hose diame-
~ - ter 8
399
200+0.015 50x45°
T
o]
=
o
1l
o
o
N
IE-
e}
N
5
1
un
S
o
1
o
]
]
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-S NSD plus 150

Spannstationen | Clamping stations

1fach-Spannstation 1-way clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation inklusive NSE plus 138, 2 Befestigungsbriden, Clamping station include NSE plus 138, 2 cylindrical
ohne Zentrierkalottenbiichse (ID 0470008), Betriebsanlei- clamps, without dome-shaped centering bushing
tung (ID 0470008), operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[kg]
NSD plus 150 0471044 8.1
@ Luftanschluss G1/8" Modul
offnen fiir 6er Schlauch
(2) Passbohrung @ 18H7 zur
Aufnahme von Zentrier-
[ { ) kalottenbiichsen (ermdg-
i licht Einzelpalettierung)
tg LN )
< |
| <&@4 (1) Air connection G1/8" open
| N Y ) S ‘ 1 N S ! module for hose diame-
«~ | | _20Hé o ter 6
(2) Mounting bore  18H7
for mounting centering
bushing (makes the use of
single palletts possible)
o
e
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




NSD plus 200 VER®-S

Spannstationen | Clamping stations

2fach-Spannstation 2-way clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation inklusive 2 NSE plus 138, 4 Befestigungs- Clamping station include 2 NSE plus 138, &4 cylindrical
briden, ohne Zentrierkalottenbiichse (ID 0470008), clamps, without dome-shaped centering bushing
Betriebsanleitung (ID 0470008), operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[kl
NSD plus 200 0471002 21
@ Luftanschluss G1/4" Module
offnen fiir 8er Schlauch
(2) Passbohrung @ 18H7 zur
Aufnahme von Zentrier-
. ‘ kalottenbiichsen (ermdg-
—/ﬁ %‘ licht Einzelpalettierung)
Y~ 1
[roljn B
| i i L. (1) Air connection G1/4" open
4 ! 20 H6 ! Q module for hose diame-
- ter 8
(2) Mounting bore  18H7
for mounting centering
399.5 bushing (makes the use of
200£0.015 ‘ 86 ‘ single palletts possible)
3
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER@-S

NST plus 400-250

Spannstationen | Clamping stations

ufach-Spannstation fiir VERO-S Aufspanntiirme

Lieferumfang

Spannstation inklusive &4 NSE plus 138, Verschlussdeckel fiir
Befestigungsschrauben, Ringschrauben M12, 1 Verschluss-
kupplung, Betriebsanleitung

Bezeichnung Ident.-Nr.
Description D
NST plus 400-250 0471540

4-way clamping station for VERO-S tombstones

Scope of delivery

Clamping station include 4 NSE plus 138, cover plate for
fastening screws, eye bolts M12, 1 sealing coupling,
operating manual

Gewicht
Weight
[kg]

52

@ Passbohrung fiir Ausricht-
bolzen

(2 Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen

74
175

(3) Luftanschluss G1/8" Turbo-

Funktion

(@) Verschlussdeckel fiir
Montageschrauben

(1) Fitting bore for orienta-

tion pin

(2) Air connection G1/8" open
modules

(3) Air connection G1/8" Turbo
function

130

——
|
| 250+0.02

0
I

@ Cover plate for mounting
screws

160

250+0.02

50x45°

Technische Anderungen vorbehalten.

Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98
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NST plus 500-300 VER®-S

Spannstationen | Clamping stations

4fach-Spannstation fiir VERO-S Aufspanntiirme 4-way clamping station for VERO-S tombstones
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation inklusive &4 NSE plus 138, Verschlussdeckel fiir Clamping station include 4 NSE plus 138, cover plate for
Befestigungsschrauben, Ringschrauben M12, 1 Verschluss- fastening screws, eye bolts M12, 1 sealing coupling,
kupplung, Betriebsanleitung operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight

[kg]
NST plus 500-300 0471541 75.5

@ Passbohrung fiir Ausricht-

»—hg% bolzen
I Vs ——— — @ Luftanschluss G1/8"
N #6\4 — UL ONN — O Module &ffnen
i 1 .rﬁ./ L) ' o | ,,,,j ® Luftan.schluss G1/8" Turbo-
9 o B[ i Funktion
g Qo BB gy |
ol = (@) Verschlussdeckel fiir
Montageschrauben

(1) Fitting bore for orienta-

1500 itting
200 , 200 , tion pin
(2) Air connection G1/8" open
modules
(3) Air connection G1/8" Turbo
_ function
@\ @ Cover plate for mounting
Bl @ \\‘é screws
A
o
OO =8
, ; S
N
<
54-»-3- --P»r
(=]
o
™
o
o
o
i
a ‘ /2“{/ 56 \G\ 60x45°
o ' 300£0.02
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-S NSL plus 300-140

Spannstationen | Clamping stations

3fach-Spannstation

Lieferumfang

Spannstation inklusive 3 NSE plus 138, 4 Befestigungs-
briden, 1 Verschlusskupplung, Betriebsanleitung

3-way clamping station
Scope of delivery

Clamping station include 3 NSE plus 138, 4 cylindrical
clamps, 1sealing coupling, operating manual

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[kl
NSL plus 300-140 0471570 22
@ Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen
L I
‘ o S (1) Air connection G1/8" open
3 | l Y () I modules
' |
1 4_ ””” ’@ R N B
S o @339 2

Ci o
(\E g

'l )
60

29.5

140+0.015

Technische Anderungen vorbehalten.

Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




NSL plus 300-200 VER®-S

Spannstationen | Clamping stations

3fach-Spannstation 3-way clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation inklusive 3 NSE plus 138, 4 Befestigungs- Clamping station include 3 NSE plus 138, 4 cylindrical
briden, 1 Verschlusskupplung, Betriebsanleitung clamps, 1sealing coupling, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[ke]
NSL plus 300-200 0471571 274

@ Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen

(1) Air connection G1/8" open
modules

60

21

200+0.015

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-S MES 120-1 / 150~-1

Modulerhdhungen | Module height extensions

Modulerhohung Module height extension

Lieferumfang Scope of delivery
Modulerhdhung, 1 Verschlusskupplung, Betriebsanleitung Module height extension, 1sealing coupling, operating
manual

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht Hohe H passend zu
Description D Weight Height H suitable for
[kel [mm]
NSD plus 150 / 200, VAT, NSL plus 150-V1 / 150-V1-T,
MES 120-1/150-1

NSD plus 150 / 200, VAT, NSL plus 150-V1 / 150-V1-T,
MES 120-1/150-1

MES 120-1 0471503 16.3 120

MES 150-1 0471504 18 150

(1) zylinderstift zur Lage-
orientierung und Aufnah-
me von Drehmomenten
auf NSD plus

(2 Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen

= 2138 (3) Luftanschluss G1/8"
1 Turbo-Funktion
(4) Passnut zur Lageorientie-
rung der Spannpalette
(5) AbstandsmaB 66
+ 0.01 mm fiir IXB V1 NSE
T plus (ID 0471980) in der
© | Spannpalette
@ Indexierbolzen (ID 0471980)
zur Lageorientierung und

|
i
T
|
|
T
' Aufnahme von Drehmo-

39

20
46

= menten auf NSE plus 138-V1

| @ Einbau des Indexierbolzens

220h5 e ©12mé auf R66 unter 2 x 180°,
dadurch Lagednderung

der Modulerhohung um
L x 90° moglich

5

@ Cylindrical pin for position
orientation and torque
transmission onto the fit-
ting groove via NSD plus
Air connection G1/8" open
modules

®

Air connection G1/8"

Turbo function

@ Groove for position orien-
tation and for absorbing
the torques of the clam-
ping pallet

@ Clearance 66 + 0.01 mm for
IXB V1 NSE plus (ID 0471980)
in the clamping pallet

(6) Indexing pin (ID 0471980)
for position orientation
and mounting of torques
onto the fitting groove via
NSE plus 138-V1

(@) Installation of the inde-

Xing pin on R66 below 2 x

180°. Therefore a change

of position of the module

height extension by 4 x

90° is possible.

©

79.5

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




MEQ 200-2 VER®-S

Modulerhéhungen | Module height extensions

Modulerhohung Quader Module height extension block
Lieferumfang Scope of delivery
Modulerhdhung, 1 Lastbiigel M10, 1 Verschlusskupplung, Module height extension, 1 lead bracket M10, 1 sealing
Betriebsanleitung coupling, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for
[kgl
_ NSD plus 200, NSL plus 200 / 400 / 600 / 800 / 300-200,
MEQ 200-2 0471505 54 VAT, MEW 451
(1) Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen
o (2 Luftanschluss G1/8"
o Turbo-Funktion
: : : @ Montagegewinde fiir Last-
o) AN € IS biligel zum Ausbalancieren
@ - der Gewichtsverteilung
o Q .
N . o) I BN beim Schwenken
Hj-ex @[l
/ I\ \
O (1) Air connection G1/8" open
- XA \
| o \®© modules
’ ‘g\\ \ (2) Air connection G1/8"
/ =4 \x Turbo function
N S j
() (3) (2) (3) lLoad bracket mounting
thread for balancing the
} weight distribution during
f , swivelling
un
1)
o L o
JF Mo al
[=]
o~
! g
‘ 0
st
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER@-S

MEW 45-4

Modulerhdhungen | Module height extensions

Modulerhohung Winkelkonsole

Lieferumfang
Modulerhdhung, 1 Verschlusskupplung, Ringschrauben,
Betriebsanleitung

Module height extension angle bracket

Scope of delivery
Module height extension, 1sealing coupling, eye bolts,
operating manual

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for
[kgl
} NSD plus 200, NSL plus 200 / 400 / 600 / 800 / 300-200,
MEW 45-4 0471508 52.5 VAT, MEQ 200-2
272 (1) Luftanschluss G1/8"

147
120

Module 6ffnen Spannseite A
(2 Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen Spannseite B
(3) Montagegewinde fiir
Handgriffe

(1) Air connection G1/8" open
modules clamping side A

(2) Air connection G1/8" open

340

Technische Anderungen vorbehalten.

modules clamping side B
(3) Mounting threads for
handles

200+0.015

Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98
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PAL S / PAL A 159 x 159 VER®-S

Spannpaletten | Clamping pallets

Spannpalette Clamping pallet
Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette, Betriebsanleitung Clamping pallet, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr.  Werkstoff Gewicht Planparallelitat Hohe H passend zu
Description D Material Weight Plane parallelism  Height H suitable for
[kel [mm] [mm]

NSD plus 150 / 200, VAT, NSL plus 150-V1 / 150-V1-T,

PAL S 159 x 159 0471010 Stahl | Steel 4.2 0.02 20 MES 120-1 / 150-1
- ) NSD plus 150 / 200, VAT, NSL plus 150-V1 / 150-V1-T,
PALA 159 x 159 0471015 Aluminium | Aluminum 2.2 0.05 25 MES 120-1 / 150-1
@ Zylinderstift zur Lage-
orientierung und Auf-
nahme von Drehmomenten
auf NSD plus 150
| .
1 / T
- (] : i : [D \] @ Indexmrbqlzeq (ID 0471980)
1o K\ U 11 i 1. | zur Lageorientierung und
- 3 o Aufnahme von Drehmo-
3 YN menten auf NSE plus 138-V1

(3) Griffschalen zur Hand-
habung der Palette ohne

( ) ( ( \\ i
\3) 939 ) 2) Handgriffe
157
90 7 @ Cylindrical pin for position
R66+0.01 orientation and torque
’— 7] transmission onto the
0 = ; N fitting groove via

NSD plus 150
(2 Indexing pin (ID 0471980)

i
! for position orientation
! and mounting of torques
! onto the fitting groove via
o | NSE plus 138-V1
o S _ @ Grip plate for handling the
U | pallet without handle
i
i
\ i B _
1 .’/7 777777 ! 77777777 P
|
i
3
) S 2
.
X -
o,
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-S PAL S / PAL A 399 x 159

Spannpaletten | Clamping pallets

Spannpalette Clamping pallet
Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette, Betriebsanleitung Clamping pallet, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr.  Werkstoff Gewicht Planparallelitat Hohe H passend zu
Description D Material Weight Plane parallelism  Height H suitable for
[kel [mm] [mm]

NSD plus 200, NSL plus 200 / 400 / 600 / 800, VAT,
PAL S 399 x 159 0471020 Stahl | Steel 10.6 0.02 20 MEQ 200-2, MEW 45-1
PAL A 399 x 159 0471025 Aluminium | Aluminum 5.1 0.05 2 NSD plus 200, NSl plus 200 /00 600 / 800, VAT,

MEQ 200-2, MEW 45-4

(<l | HE=3)

T
1 200+0.015

. 481
o
B -

& ,L 10x45°
L 399 _
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




PAL S / PAL A 599 x 159 VER®-S

Spannpaletten | Clamping pallets

Spannpalette Clamping pallet
Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette, Betriebsanleitung Clamping pallet, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr.  Werkstoff Gewicht Planparallelitat Hohe H passend zu
Description D Material Weight Plane parallelism  Height H suitable for
[kel [mm] [mm]
PALS 599 x 159 0471030 Stahl | Steel 15.6 0.02 20 NSL plus 600 / 800, VAT
PALA 599 x 159 0471033 Aluminium | Aluminum 7.4 0.05 25 NSL plus 600 / 800, VAT
L L
T (=8 ‘ ‘ 4r+e9+9—‘l
:I:r g g % e
- 200+0.015 200+0.015
681
- o
[_ 570 _‘ 9\0\ ¥
(o Ed
€
B e o mimrmnmm ¢——~-1 8
| | 1 i
1 ¥ |
0 -9 2
—
o o
Q‘-\y 10x45° _| | s
N 599 a
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-S PAL S / PAL A 399 x 399

Spannpaletten | Clamping pallets

Spannpalette Clamping pallet
Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette, Betriebsanleitung Clamping pallet, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr.  Werkstoff Gewicht Planparallelitat Hohe H passend zu
Description D Material Weight Plane parallelism  Height H suitable for
[kel [mm] [mm]
PAL S 399 x 399 0470049 Stahl | Steel 28 0.02 20 NSL plus 400 / 600 / 800
PAL A 399 x 399 0470050 Aluminium | Aluminum 12 0.05 25 NSL plus 400 / 600 / 800
* L 1 L
(@[] : J : | =Y))
T ' T
: = =
[1200+0.015
481
’—- -—
|
|
i
| i 1
o i o
i
\
o |
I R e -
= i
i
i
| | 1
o] ‘ [0}
i \ i
i
i
\
]
q(_,ja 38x45°

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




PALS 119 x 75

Spannpaletten | Clamping pallets

VER@®-§

Spannpalette

Lieferumfang
Spannpalette, Betriebsanleitung

Clamping pallet
Scope of delivery

Clamping pallet, operating manual

Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff Gewicht Planparallelitat Hohe H passend zu
Description D Material Weight Plane parallelism  Height H suitable for
[ke] [mm] [mm]
PALS 119 x 75 0471058 Stahl | Steel 1.3 0.02 16 NSE plus 100-75
(1) Indexierbolzen (ID 0435930)
© zur Lageorientierung und
~ | Aufnahme von Drehmo-
I 1 menten auf NSE plus 100-75
2 : o (2) Griffschalen zur Hand-
1 ‘ N habung der Palette
e ~
- : \\/ @ Indexing pin (ID 0435930)
(2/1 ‘ U) for position orientation
i and mounting of torques
onto the fitting groove via
NSE plus 100-75
312 h5 (2) Grip plate for handling of

74.8

L

Technische Anderungen vorbehalten.

10x45°

Subject to technical changes.

the pallet

Zubehor siehe Seite 98
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VER®-S PAL S / PAL A 199 x 199

Spannpaletten | Clamping pallets

Spannpalette Clamping pallet
Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette, Betriebsanleitung Clamping pallet, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Hdohe H Planparallelitdt passend zu
Description D Height H Plane parallelism suitable for
[mm] [mm]
PALS 199 x 199 0471016 20 0.02 NSE plus 176-V1
PALA 199 x 199 0471019 25 0.05 NSE plus 176-V1
(1) Indexierbolzen
(ID 0471980) zur Lage-
orientierung und Aufnahme
(=]
- | von Drehmomenten auf

[{ Tl T f T NSE plus 176-V1
T : ~
— L | | I )> i @ Griffschalen zur Hand-

habung der Palette ohne
Handgriffe

(2) (1) _©@20h5
279 - (1) Indexing pin (1D 0471980)
197 for position orientation
90 and mounting of torques
£ R81— onto the fitting groove via
K/ ] NSE plus 176-V1
a N ] N @ Grip plate for handling the

pallet without handle

[1199
95

10x45°

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




PAN-S 400 VER®-S

Spannpaletten | Clamping pallets

Spannpalette mit Spannnuten Clamping pallet with clamping grooves
Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette, Ringschrauben M12, Betriebsanleitung Clamping pallet, eye bolts M12, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff Gewicht Planparallelitat passend zu
Description D Material Weight Plane parallelism  suitable for
[ke] [mm]
PAN-S 400 0471560 Stahl | Steel 46 0.05 NSL plus 400 / 600 / 800
6x 50 (=300 (1 Richtnut quer
14H8 50+0.1 @ Biichse mit Mittelbohrung
2l o fiir Zentrierbolzen
| 1 ! :
J L6 |
v 1 [T — (1) Lateral alignment groove
\%/ %/ @ Sleeve with central bore
: for centering pin
23
399
s, _50x45°
o‘/ 200+0.015 W q‘}Q
° /
Q
y
ol o e
I L -
0 ()
p=d |
o < o
o H 0
™ o I
< N
T
s
N4 /T N4 /—
1 i )
MO - b
Q
@ \®)
%\,Q
&
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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VER®-S PAN-S 600

Spannpaletten | Clamping pallets

Spannpalette mit Spannnuten Clamping pallet with clamping grooves
Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette, Ringschrauben M12, Betriebsanleitung Clamping pallet, eye bolts M12, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff Gewicht Planparallelitat passend zu
Description D Material Weight Plane parallelism  suitable for

[ke] [mm]
PAN-S 600 0471561 Stahl | Steel 70 0.05 NSL plus 600 / 800

(1 Richtnut quer
(2) Biichse mit Mittelbohrung
fiir Zentrierbolzen

(1) Lateral alignment groove
(2) Sleeve with central bore
for centering pin

399
e 50x45°
‘{_}l — 200+0.015 S
> 1 ¢
| N
Y | ’&
1 i 1
t ! ' o
\ | NH K
) | \
0 - ! O
2 ' | |2
15 | i (/]\‘
| -
o N L N
O SN EA ) AN A Y S o
. — P == &
o = ] o
. N
‘ T
0 \ i
S !
3 \ .
S o) ‘ o
o | | H
N | i 2
f\o 1 | f o 1 Q\’
0‘5‘\ ‘
oS |
7 i
SN I N N N - —
| 360
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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PAL-MAG 430 x 430

Spannpaletten | Clamping pallets

VER@®-§

Magnetspannplatte mit VERO-S Schnittstelle
Ausfiihrung mit seitlichen Spannnuten, Oberflache ge-
schliffen, elektrischer Anschluss 400 V / 50 Hz, Anschluss-
dose mit Verschlussdeckel abgedichtet

Magnetic chuck with VERO-S interface

Design with lateral clamping slots, surface ground,
electrical connection 400 V / 50 Hz, connection box sealed
with a cover

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht Planparallelitat Haltekraft bei Luftspalt Haltekraft bei Luftspalt Haltekraft bei Luftspalt
Description D Weight Plane parallelism 0 mm 0.5 mm 1mm
[kg] [mm] Clamping force with air Clamping force with air Clamping force with air
gap 0 mm gap 0.5 mm gap 1 mm
[kN] [kN] [kN]
PAL-MAG 430 x 430 0422645 120 0.02 141.3 60.7 28

* H=+0,02mm, hhengleiche Platten auf Anfrage

* H=2%0.02mm, same height of plates available on request

(1) Anschluss zur Energie-
versorgung
(2) Werkstiickanschlag bei
_ ! _ 180° Drehung
| (O ' (O it
JRD QD T O g, |
& i / L ! @ Connection for energy
/ | |
T i supply
/ % g (2) Workpiece stop for 180°
1 (2) - [1200£0.015 rotation
N
1430
300.5
180.3 %
60.1 X
< , 7
| o
o | g
° o -0 -0
. i &
o |l ol oflel|]le ’H’j
|
0 of ° o- o ! ° ° o
283 ol —=r—=——r—=r—° &
ol o [[o|l o]l
|
oo [ o]l o|le ,HJ
e | N
o f[ ol o|l o] e
}
|
2 %ﬁ i o
200
173
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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VER®-S PAL-MAG 600 x 430

Spannpaletten | Clamping pallets

Magnetspannplatte mit VERO-S Schnittstelle Magnetic chuck with VERO-S interface
Ausfiihrung mit seitlichen Spannnuten, Oberflache ge- Design with lateral clamping slots, surface ground,
schliffen, elektrischer Anschluss 400 V / 50 Hz, Anschluss- electrical connection 400 V / 50 Hz, connection box sealed
dose mit Verschlussdeckel abgedichtet with a cover
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht Planparallelitat Haltekraft bei Luftspalt Haltekraft bei Luftspalt Haltekraft bei Luftspalt
Description D Weight Plane parallelism 0 mm 0.5 mm 1 mm
[kg] [mm] (lamping force with air Clamping force with air Clamping force with air

gap 0 mm gap 0.5 mm gap 1 mm

[kN] [kN] [kN]
PAL-MAG 600 x 430 0422646 140 0.02 188.4 81 37.4
* H=+0,02mm, hhengleiche Platten auf Anfrage * H=2%0.02mm, same height of plates available on request

(1) Anschluss zur Energie-
versorgung
(2) Werkstiickanschlag bei
__ 180° Drehung
| ©
o LD O 5.0 |fqs
S ] & @ Connection for energy
== = =i supply
10 (9 |.[0200£0015 __ [1200+0.015 @) Workpiece stop for 180°
NNV rotation
_ 600 _
451
330.8 N
210.6 3
Y 90.4 S
| BIII Il EN/E3( i
O
g2 IIII o
SEER i 0|
! EIII ‘ i
] IIII
J T -
) o
‘ 190 190
250
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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PAL-MAG 800 x 600 VER®-S

Spannpaletten | Clamping pallets

Magnetspannplatte mit VERO-S Schnittstelle Magnetic chuck with VERO-S interface
Ausfiihrung mit seitlichen Spannnuten, Oberflache ge- Design with lateral clamping slots, surface ground,
schliffen, elektrischer Anschluss 400 V / 50 Hz, Anschluss- electrical connection 400 V / 50 Hz, connection box sealed
dose mit Verschlussdeckel abgedichtet with a cover
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht Planparallelitat Haltekraft bei Luftspalt Haltekraft bei Luftspalt Haltekraft bei Luftspalt
Description D Weight Plane parallelism 0 mm 0.5 mm 1 mm
[kg] [mm] Clamping force with air Clamping force with air Clamping force with air

gap 0 mm gap 0.5 mm gap 1 mm

[kN] [kN] [kN]
PAL-MAG 800 x 600 0422647 328 0.02 314 135 62.3
* H=+0,02mm, hhengleiche Platten auf Anfrage * H=2%0.02mm, same height of plates available on request

(1) Anschluss zur Energie-
versorgung

(2) Werkstiickanschlag bei
180° Drehung

3 2 O ® > ® "2*;‘
° } ﬁ ! = = i 1 (1) Connection for energy
. ~ ! supply
Qﬁ’ 2 | [12000.015 | [1200:0.015 | [1200£0.015 @ Workpiece stop for 180°
rotation
800
682.1
561.9
381.1
260.9 o
Y 60.1 g
I 7 - =
= — !
NHooyooynn |
. K253} (53 K/ Y 8
Il A B
PR (23 (3 1 3 E3/N(EY E3/B(E3|EY .
83588 MEJi—Tel T I 8
AR EEHEE
) ) B B EE
! L[]
23 E3)8|E3|R3)8 KX K3 S| B3 [EY
1

58
0
n
15

240
350

N
S
o

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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VER®-S WDS plus 799 x 399

Werkstiickdirektspannstationen | Workpiece direct clamping stations

Werkstiickdirektspannstation Workpiece direct clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Grundplatte, Betriebsanleitung Base plate, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for
[kg]
WDS plus 799 x 399 0471585 49 NSL plus 800

@ Bohrungsraster zur Auf-
nahme der Spannbolzen
SPA LORF

@ Bohrungen zur Aufnahme
der Spannstation auf

NSL plus 800
- — ' — (1) Bore hole grid for mount-
o in.g the SPA 4ORF clamping
@ gi)re holes for mounting
the clamping station onto
NSL plus 800
799
(& | <)
0000000060000 00
POROROOROROO®OO
| £.0.0.00000000000 |
5 [ %% 0 e ore e e e e e e |
@@@@@@@@@@@@@@
cNcRoNoNcNoRoNeRcHoRoRCIGO!
s AN +
q‘_g/\ [150+0.02 (13x5) I @) ‘@ ,L 38x45°

50+0.02 (12x)

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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WSM plus 99 130-2 VER®-S

Werkstiickdirektspannmodulerh6hungen | Height extensions for workpiece direct clamping module

Werkstiickdirektspannmodulerhohung Height extensions for workpiece direct clamping
module
Lieferumfang Scope of delivery
Werkstiickdirektspannmodulerhéhung, 1 Verschlusskupp- Workpiece direct clamping module height extension,
lung, Betriebsanleitung 1sealing coupling, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for
[kgl
WSM plus 99 130-2 0471582 6.5 WDS plus 799 x 399

(1) Luftanschluss G1/8" Turbo-

T | - Funktion Unterseite

‘ (2 Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen Oberseite

(3 Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen Unterseite

(@) Luftanschluss G1/8" Turbo-
Funktion Oberseite

81

(1) Air connection G1/8" turbo
function bottom

(2) Air connection G1/8"
module open top

(3) Air connection G1/8"
module open bottom

(@) Air connection G1/8" turbo
function top

56
®

56
©
65

299
299.5

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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VER@®-S

Werkstiickdirektspannmodulerhéhungen | Height extensions for workpiece direct clamping module

WSM plus 138 130-2

Werkstiickdirektspannmodulerhohung

Lieferumfang
Werkstiickdirektspannmodulerhéhung, 1 Verschlusskupp-
lung, Betriebsanleitung

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht

Description D Weight
[kgl

WSM plus 138 130-2 0471580 12.4

Height extensions for workpiece direct clamping
module

Scope of delivery
Workpiece direct clamping module height extension,
1sealing coupling, operating manual

passend zu
suitable for

WDS plus 799 x 399

102

(1) Luftanschluss G1/8" Turbo-
Funktion Unterseite

(2 Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen Oberseite

(3 Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen Unterseite

() Luftanschluss G1/8" Turbo-
Funktion Oberseite

(1) Air connection G1/8" turbo
function bottom

(2) Air connection G1/8"
module open top

(3) Air connection G1/8"
module open bottom

(@) Air connection G1/8" turbo
function top

39

130

39

Technische Anderungen vorbehalten.

Subject to technical changes.
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VER®-S SPM plus 138

Nullpunktspannsysteme | Quick-Change Pallet Systems

VERO-S SPM plus 138
Spannmembran

Werkstiickdirektspannung
fiir den stationdren Einsatz

Direktspannung — hocheffizient und individuell

Fiir das Nullpunktspannsystem VERO-S NSE plus 138 hat
SCHUNK die Spannmembran SPM plus 138 aus Aluminium
entwickelt. In ihr lassen sich besonders filigrane oder
diinne Werkstiicke unterschiedlicher Spanngeometrien all-
seitig spannen. Die exakte Werkstiickgeometrie wird dazu
aus dem Rohling der Membran ausgefrast. Hohe Spann-
krafte durch die hohen Einzugskrafte des VERO-S NSE plus
138 ermdoglichen eine perfekte Anpassung an die Kontur des
Werkstiicks — einfach, sicher und zuverlassig.

Fiir komplexe Spannaufgaben

Einmal vorbereitet lassen sich Werkstiicke in Sekunden-
schnelle einsetzen und am kompletten Umfang spannen.
Da sich der Vorgang im elastischen Bereich des Aluminiums
bewegt, kann der Spannvorgang viele tausend Mal wie-
derholt werden. Die SPM plus 138 kommt komplett ohne
zusatzliche Spannmittel aus und kann bei Bedarf mehrfach
abgefrdast und mit anderen Werkstiickgeometrien versehen
werden. Der maximale Werkstiickdurchmesser betragt

125 mm.

VERO-S SPM plus 138
Fixture membrane

Direct workpiece clamping
for stationary use

Direct clamping - highly efficient and individual

SCHUNK has developed the fixture membrane SPM plus 138
made of aluminum for the quick-change pallet system
VERO-S NSE plus 138. Once inserted in the membrane,
particularly filigree or thin workpieces of various clam-
ping geometries can be clamped from all sides. The exact
workpiece geometry is milled according to the blank of
the fixture's clamping surface. Due to the high pull-down
forces of the VERO-S NSE plus 138, high clamping forces
ensure perfect adjustment to the workpiece contour - easy,
safe and reliable.

For complex clamping tasks

Once prepared, the workpieces can be inserted within
seconds, and the complete circumference is clamped. Since
the whole process is carried out within the elastic range of
aluminum, the clamping operation can be repeated several
thousand times. The SPM plus 138 does not need an addi-
tional clamping unit. If required, it can be milled off
several times, and a different workpiece geometry can be
used. The maximum workiece diameter amounts to 125 mm.

70



VER®-S SPM plus 138

Nullpunktspannsysteme | Quick-Change Pallet Systems

Produkteigenschaften

+ Spannkorper aus Aluminium

+ Mehrfach verwendbar durch nachsetzbare Spannkontur

+ Hohe Spannkraft auch fiir zylindrische Spannkonturen

Aktiver Niederzug flir optimalen Halt des Werkstiicks

* < 0,01 mm Wiederholgenauigkeit bei Platzierung auf
Nullpunktspannmodul VERO-S NSE plus 138

+ Passend auf die Standardmodule VERO-S NSE plus 138
mit Verdrehsicherung und VERO-S NSL plus 150-VT
(Turbo-Funktion erforderlich)

+ Spannen liber Deformation des Spannmittels

Funktionsschnittbild

© Grundkérper aus hochfester und hartanodisierter Alumi-
niumlegierung

® Kontur des zu spannenden Werkstiicks (@ 36 — 125 mm)
© Spannfliache mehrfach absetzbar
O Geringe Einspanntiefe des Werkstiicks

O spielfreie Verdrehsicherung fiir lageorientiertes Wechseln
der Spannmembrane

@ sicherung gegen Losen der Spannmembran bei vertikal
hdangendem oder horizontalem Einsatz

@ Passend fiir Nullpunktspannmodul
VERO-S NSE plus 138-V1 und NSL plus 150-V1-T

Product features

* Clamping body made of aluminum

* Can be used several times due to the readjustable
clamping contour

High clamping force also for cylindrical clamping
contours

Active pull down function for optimum hold of the
workpiece

* < 0.01 mm repeat accuracy when positioned on the
quick-change pallet module VERO-S NSE plus 138

* Suitable for the standard modules VERO-S NSE plus 138
with torque pin, and VERO-S NSL plus 150-VT (turbo
function required)

* C(lamping via special

Function cross section

© Base body made of high-strength, hard-anodized
aluminum alloy

® Contour of the clamped workpiece (¢ 36 - 125 mm)
© Readjustable clamping surface
O Low clamping depth of the workpiece

© Scope-free anti-twist protection for position-oriented
change of the fixture membranes

O Securing against loosening of the fixture membrane
at vertically suspended or horizontal use

@ Suitable for quick-change pallet module
VERO-S NSE plus 138-V1 and NSL plus 150-V1-T




SPM plus 138 VER®-§

Spannmembran | Fixture Membrane

Spannmembran Fixture Membrane
Lieferumfang Scope of delivery
SPM plus 138: Spannmembran mit Indexierbolzen und SPM plus 138: Fixture Membrane with indexing pin and
Spannbolzen SPC, Abstimmring, Betriebsanleitung clamping pin SPC, adjustment ring, operating manual
SPM plus 138-L: Spannmembran mit Indexierbolzen als SPM plus 138-L: Fixture Membrane with indexing pin to
Verdrehsicherung, Abstimmring, Betriebsanleitung prevent rotation, adjustment ring, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr.  Gewicht  Wiederhol- max. Spannkraft* Werkstiick-@ D Spannhub passend zu
Description D Weight genauigkeit max. clamping Workpiece-@ D  Clamping  suitable for
[ke] Repeat force* [mm] stroke

accuracy [kN] [mm]

[mm]
SPM plus 138 0471158 1.5 <0.01 50 36-125 0.5 NSL plus 150-V1-T, NSE plus 138-V1, NSE-T plus 138-V1
SPM plus 138-L 0471159 1.5 <0.01 50 36-125 0.5 NSL plus 150-V1-T, NSE plus 138-V1, NSE-T plus 138-V1
* max. Spannkraft ist abhdngig von Axialhub und Aufspannhdhe * the max. clamping force depends on the axial stroke and

clamping height

@ max. Bearbeitungsbereich /

2149 . . .
3125 Mindesteinspanntiefe 3 mm
248 _ @ Spannbolzen
236 @ Indexierbolzen zur Lage-

1)

,¥/ orientierung und Aufnah-

Y me von Drehmomenten
(ID 0435930)

| (1) max. machining area /
minimum clamping depth
3mm

(@ clamping pins

@ Indexing pin for positional
orientation and torque
absorption (ID 0435930)

20

28

45

55

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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VER®-S SEQ 125-1 / 160~-1

Spannmittelerhdhungen | Clamping device height extensions

Konsole Quader Bracket block
Lieferumfang Scope of delivery
Spannmittelerhdhung, Lastbiigel M10, Betriebsanleitung Clamping device height extension, load brackets M10,

operating manual

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht A B passend zu
Description D Weight [mm] [mm] suitable for
[kl
$EQ 125-1 0471510 32 125 _ NSD plus 200, NSL plus 200 / 400 / 600 / 800, VAT,

MEQ 200-2, MEW 45-4
NSD plus 200, NSL plus 200 / 400 / 600 / 800, VAT,

SEQ 160-1 0471511 48 160 42 MEQ 200-2, MEW 45-1

@ Montagegewinde fiir Last-
OA biligel zum Ausbalancieren
der Gewichtsverteilung
|
‘ beim Schwenken
© ©
© Q‘} @ (2) Aufspannfldche fiir Spann-
g ﬁw mittel
— 2]
E[E%f— — o]
0
Ea A U =l (1) Load bracket mounting
N 4410/2 thread for balancing the
(:\ 0 weight distribution during
\ swivelling
1 s ‘\J) (2) Mounting surface for
230 | clamping device
I |
|
\
\
L R
|
|
| o
o o 1 | g
ol N - —F-
< ™ ™ ‘ él
! (=]
| o~
i
i
w e
! ~_
|
‘ ~_
! 2
1 |
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




SEW 45-2 VER®-S

Spannmittelerhéhungen | Clamping device height extensions

2fach-Winkelkonsole 2-way angle bracket
Lieferumfang Scope of delivery
Spannmittelerhdhung, Ringschrauben M12, Clamping device height extension, eye bolts M12,
Betriebsanleitung operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu Passende Spannmittel
Description D Weight suitable for suitable clamping devices
[kg]
_ NSD plus 200, NSL plus 200 / 400 / 600 / 800, VAT, MTC 60 / 80 / 100,
SEW 45-2 0471525 31 MEQ 200-2, MEW 45-4 KSK 65 / 100

@ Befestigungsgewinde fiir
Handgriffe

@ Bohrbild von Aufspann-
flache vorbereitet fiir
stationdre Spannmittel
von SCHUNK: MTC 60 / 80 /
100, KSK 65 /100

(1) Fastening thread for
handles

(2) Mounting surface drilling
pattern to match sta-
tionary clamping devices

from SCHUNK: MTC 60/ 80 /
100, KSK 65 /100
m
0l /-[\ &
0 i 0
0 O 7160 0
0 | Ol
o O o \ o O o 2)
| 0
oo 0 0 0 i 0 0 0 1) °
I oooo O((oooo|"oooo)jo@z Eﬁ
o | 0 5
' Vo
1,000 [ 1] 000 (1)
000|000
0 % 8
0 S 0
@ dl
0 | o
N\ : i i ;
1 |
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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VER@-S

SEP 270-3

Spannmittelerhdhungen | Clamping device height extensions

3fach-Pyramidenkonsole

Lieferumfang
Spannmittelerhdhung, Ringschrauben M12,
Betriebsanleitung

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[kgl

SEP 270-3 0471520 31

3-way pyramid bracket

Scope of delivery
Clamping device height extension, eye bolts M12,
operating manual

passend zu Passende Spannmittel
suitable for suitable clamping devices

NSD plus 150 / 200, VAT, NSL plus 150-V1 / 150-V1-T,
MES 120-1/150-1

KSA plus 100, KSK 65

75.9
D)

120

D12 mé

Technische Anderungen vorbehalten.

14

20

242

(1) zylinderstift zur Lage-
orientierung und Aufnah-
me von Drehmomenten
auf NSD plus

@ Bohrbild von Aufspann-
flache vorbereitet fiir
stationdre Spannmittel
von SCHUNK: KSA plus 100,
KSK 65

(3 Indexierbolzen (ID 0471980)
zur Lageorientierung und
Aufnahme von Drehmo-
menten auf NSE plus 138-V1

@ Einbau des Indexierbolzens
auf R66 unter 2 x 180°,
dadurch Lagednderung
der Pyramidenkonsole um
L x 90° moglich

@ Cylindrical pin for position
orientation and torque
transmission onto the fit-
ting groove via NSD plus

@ Mounting surface drilling
pattern to match station-
ary clamping devices
from SCHUNK: KSA plus 100,
KSK 65

(3) Indexing pin (1D 0471980)
for position orientation
and mounting of torques
onto the fitting groove via
NSE plus 138-V1

(@) Installation of the index-
ing pin on R66 below
2 x 180°. Therefore a
change of position of
the pyramid bracked by
4 x 90° is possible.

Subject to technical changes.
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SEP 370-4

VER@®-§

Spannmittelerhéhungen | Clamping device height extensions

ufach-Pyramidenkonsole

Lieferumfang
Spannmittelerhdhung, Ringschrauben M12,
Betriebsanleitung

4-way pyramid bracket

Scope of delivery
Clamping device height extension, eye bolts M12,
operating manual

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu Passende Spannmittel
Description D Weight suitable for suitable clamping devices
[kg]
SEP 370-4 0471528 64 NSL plus 400 / 600 / 800 KSA plus 160, KSK 65 / 100
_%_1 (1) Bohrbild von Aufspann-
MIZ o fliche vorbereitet fiir
| 1 stationdre Spannmittel
e Il e : . von SCHUNK: KSA plus 160,
50 e ) KSK 65 /100
< = o o o X
® o o . ) .
- @ Mounting surface drilling
1 e e ~ pattern to match station-
T — ' ary clamping devices
o % % from SCHUNK: KSA plus 160,
T
! —200+0.015 KSK 65 /100
[1370
e (5] 02
R o o S
\0\ N o o} @) -
[l \ l/ \l
\‘// 6 6 g//
o o ® L)}
00 A 00
1006 0| O |0 008
00 ? 00
® © (@) D) b
l,/ ) \ e o ©
7 o o o
(@] (@]
(S ? (S
80
300
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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VER®-S PAL ROTA-S plus 2.0 160-1

Spannmittelerhdhungen | Clamping device height extensions

Spannpalette Clamping pallet
Lieferumfang Scope of delivery
Spannmittelerhhung inklusive ROTA-S plus 2.0 160, Clamping device height extension include
Betriebsanleitung ROTA-S plus 2.0 160, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for
[kgl
PAL ROTA-S plus 2.0 NSD plus 150 / 200, VAT, NSL plus 150-V1 / 150-V1-T,
160-1 0471532 118 MES 120-1 / 150-1
(1) zylinderstift zur Lage-
2160 orientierung und Aufnah-
654 ...87.5 me von Drehmomenten
auf NSD plus

(2) Wasserablauf

(3) Handspannfutter
ROTA-S plus 2.0 160

(@) Indexierbolzen (ID 0471980)
zur Lageorientierung und
Aufnahme von Drehmo-
menten auf NSE plus 138-V1

@ Einbau des Indexierbolzens
auf R66 unter 2 x 180°,
dadurch Lagednderung der
Spannpalette um 4 x 90°
maoglich

83.5 °

@ Cylindrical pin for position

orientation and torque

transmission onto the fit-

ting groove via NSD plus

Water drainage

Manual chuck

ROTA-S plus 2.0 160

(4) Indexing pin (ID 0471980)
for position orientation
and mounting of torques
onto the fitting groove via
NSE plus 138-V1

(®) Installation of the index-
ing pin on R66 below
2 x 180°. Therefore a
change of position of the
clamping plate by 4 x 90°
is possible.

©@®

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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PAL ROTA-S plus 2.0 200-1 VER®-S

Spannmittelerhéhungen | Clamping device height extensions

Spannpalette Clamping pallet

Lieferumfang Scope of delivery
Spannmittelerhéhung inklusive ROTA-S plus 2.0 200, Clamping device height extension include
Betriebsanleitung ROTA-S plus 2.0 200, operating manual

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for
[kgl

PAL ROTA-S plus 2.0 NSD plus 150 / 200, VAT, NSL plus 150-V1 / 150-V1-T,
200-1 0471533 2 MES 120-1/150-1

(1) zylinderstift zur Lage-
2200 orientierung und Aufnah-
_ 81.6...111 _ me von Drehmomenten
(2) Wasserablauf
@ Handspannfutter
ROTA-S plus 2.0 200
@ Indexierbolzen (ID 0471980)
zur Lageorientierung und
Aufnahme von Drehmo-
menten auf NSE plus 138-V1
- . [ @ Einbau des Indexierbolzens
2} /;/ 0 \% : auf R66 unter 2 x 180°,
- N N ﬂ/,L dadurch Lagednderung der
Spannpalette um 4 x 90°
moglich

105.3 °

4
]

@ Cylindrical pin for position
orientation and torque
transmission

@ Water drainage

(3®) Manual chuck
ROTA-S plus 2.0 200

() Indexing pin (1D 0471980)
for position orientation
and mounting of torques
onto the fitting groove via
NSE plus 138-V1

(®) Installation of the index-
ing pin on R66 below
2 x 180°. Therefore a
change of position of the
clamping plate by 4 x 90°
is possible.

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-S PAL ROTA-S plus 2.0 160-2

Spannmittelerhdhungen | Clamping device height extensions

Pyramidenkonsole Pyramid bracket
Lieferumfang Scope of delivery
Spannmittelerhhung inklusive ROTA-S plus 2.0 160, Clamping device include ROTA-S plus 2.0 160, eye bolts M10,
Ringschrauben M10, Betriebsanleitung operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for
[kgl
PAL ROTA-S plus 2.0 NSD plus 200, NSL plus 200 / 400 / 600 / 800, VAT,
160-2 0471537 2.6 MEQ 200-2, MEW 45-L4
_ @160 (1) Wasserablauf
65.4..87.5 (2) Handspannfutter
74! - ROTA-S plus 2.0 160
) (2) BRI 11, 74
=/ o o
‘ \ o oo\ | @ Water drainage
* \ * @ Manual chuck
B | ey — L @ === 4 -E ROTA-S plus 2.0 160
n I f: o
S =650 = = — 3 2
= | S
o =
) |
1 ! | L
'C_O |
! 200+0.015
@340
<
33
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




PAL ROTA-S plus 2.0 200-2 VER®-S

Spannmittelerhéhungen | Clamping device height extensions

Pyramidenkonsole Pyramid bracket
Lieferumfang Scope of delivery
Spannmittelerhéhung inklusive ROTA-S plus 2.0 200, Clamping device include ROTA-S plus 2.0 200, eye bolts M10,
Ringschrauben M10, Betriebsanleitung operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for
[kgl
PAL ROTA-S plus 2.0 NSD plus 200, NSL plus 200 / 400 / 600 / 800, VAT,
200-2 0471534 3 MEQ 200-2, MEW 45-4
(1) wasserablauf
2200 (2) Handspannfutter
81.6..111.4

ROTA-S plus 2.0 200

(1) water drainage

(2) Manual chuck
ROTA-S plus 2.0 200

153.3

49.8 |
I
i
8 B ¥ N e
%/

0
I

200+0.015
2340

243.8
202
22| |

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER@-S

SEP ROTA-S plus 2.0 160-3

Spannmittelerhdhungen | Clamping device height extensions

3fach-Pyramidenkonsole

Lieferumfang
Spannmittelerh6hung inklusive 3 ROTA-S plus 2.0 160,
Ringschraube M12, Betriebsanleitung

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[kgl

SEP ROTA-S plus 2.0

160-3 0471539 85

3-way pyramid bracket

Scope of delivery
Clamping device include 3 ROTA-S plus 2.0 160,
eye bolt M12, operating manual

passend zu
suitable for

NSL plus 400 / 600 / 800

212.2

(1) wasserablauf

(2) Handspannfutter
ROTA-S plus 2.0 160

(1) water drainage

! (2) Manual chuck
ROTA-S plus 2.0 160

140

D420

25

194
I

Technische Anderungen vorbehalten.

Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98
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NSE plus 99

Spannmodule | Clamping modules

VER@®-§

Nullpunktspannmodul

Lieferumfang
Spannmodul, 0-Ringe @ 4.5 x 1.5, Abdeckkappen,
Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung

Quick-change pallet module

Scope of delivery
Clamping module, 0-rings @ 4.5 x 1.5, cover caps,
fastening screws, operating manual

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit  Gewicht Entriegelungs- Wiederhol-  Haltekraft®
Description D Pull-down force  Turbo Weight druck genauigkeit Holding force®
[kN] Pull-down force  [kg] Unlocking pressure Repeat [kN]
with Turbo [bar] accuracy
[kN] [mm]
NSE plus 99 0471120 L 15 2.5 6 < 0.005 35 (M10) / 50 (M12) / 75 (M16)
* Haltekraft des Spannbolzens * Holding force of the clamping pin
@ Entriegelungsanschluss
tiber Verschraubung G1/8"
(6 bar)
@ Schlauchloser Direktan-
2992 schluss (6 bar; Dichtung
F-F L0 § 4 x1.5)
, (3) Turbo-Anschluss iiber Ver-
— ] schraubung G1/8" (6 bar)
\
77 3 (1) Unlocking connection via
o : screw connection G1/8"
S | i (6 bar)
‘ (2) Hose-free direct connec-

Mé

Technische Anderungen vorbehalten.

tion (6 bar; seal §f 4 x 1.5)
(3) Turbo connection via screw
connection G1/8" (6 bar)

7.5

G1/8"

Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98
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VER®-§ NSE plus 138

Spannmodule | Clamping modules

Nullpunktspannmodul Quick-change pallet module
Lieferumfang Scope of delivery
Spannmodul, 0-Ringe @ 9 x 1.5, Abdeckkappen, Clamping module, 0-rings @ 9 x 1.5, cover caps,
Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung fastening screws, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit  Gewicht Entriegelungs- Wiederhol-  Haltekraft®
Description D Pull-down force  Turbo Weight druck genauigkeit Holding force®
[kN] Pull-down force  [kg] Unlocking pressure Repeat [kN]

with Turbo [bar] accuracy

[kN] [mm]
NSE plus 138 0471150 7.5 25 L.b 6 < 0.005 35 (M10) / 50 (M12) / 75 (M16)
* Haltekraft des Spannbolzens * Holding force of the clamping pin

@ Entriegelungsanschluss
tiber Verschraubung G1/8"
(6 bar)

@ Schlauchloser Direktan-
schluss (6 bar; Dichtung
$9x1.5)

F-F 2138301 @ Turbo-Anschluss liber Ver-
. schraubung G1/8" (6 bar)
—~ : ® ! (@) schlauchloser Direktan-
(5) I S~ schluss (Dichtung @ 9 x 1.5)
o [ a .
=N , [0 zur Abfrage Modul gedffnet
JF ; (8) Passldnge Modulsitz
ms_ |
| 3109.9 @ Unlocking connection via
I: 211050 screw connection G1/8"

(6 bar)
(2) Hose-free direct connec-
tion (6 bar; seal # 9 x 1.5)
() Turbo connection via screw
connection G1/8" (6 bar)
(4) Hose-free direct con-
nection (seal # 9 x 1.5) for
monitoring module open
(5) Fitting length module’s
seat

62
0]

/]\.,/\ | G1s
o/ 9

212

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




NSE plus 138-V1 VER®-§

Spannmodule | Clamping modules

Nullpunktspannmodul mit Verdrehsicherung V1 Quick-change pallet module with anti-rotation
protection V1

Lieferumfang Scope of delivery
Spannmodul, Passschraube, 0-Ringe @ 9 x 1.5, Abdeck- Clamping module, fitting screw, 0-rings # 9 x 1.5, cover
kappen, Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung caps, fastening screws, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit  Gewicht Entriegelungs-  Wiederhol-  Haltekraft’
Description D Pull-down force  Turbo Weight druck genauigkeit Holding force®
[kN] Pull-down force  [kg] Unlocking pressure Repeat [kN]
with Turbo [bar] accuracy
[kN] [mm]
NSE plus 138-V1 0471095 7.5 25 L. 6 < 0.005 35 (M10) / 50 (M12) / 75 (M16)
* Haltekraft des Spannbolzens * Holding force of the clamping pin
(1) Passschraube M8 zur Lage-
orientierung des Moduls in
der Grundplatte
@138%, N @ Passnut zur Lageorientie-
[ ;1\ 7‘/’ rung der Spannpalette
60.5\."/ (3) AbstandsmaR 66
‘ © + 0.01 mm fiir IXB V1 NSE
(W} = plus (ID 0471980) in der
(5) f 7\ i 9 Spannpalette
7/ ] ©
~ ( ; | o 2 (4) AbstandsmaB 60.5
o 7 - i + 0.01 mm fiir die Pass-
= ! | schraube in der Spann-
M8 M8 GG station
@97 |_ (5) Passldnge Modulsitz
21099 (8 Schlauchloser Direktan-
L 211050 - schluss (Dichtung @ 9 x 1.5)

zur Abfrage Modul gedffnet

() Fitting scew M8 for the
modules orientation of
position in the base plate

@ Groove for position orient-
ation and for absorbing
the torques of the clamp-
ing pallet

(3) Clearance 66 + 0.01 mm for
IXB V1 NSE plus (ID 0471980)
in the clamping pallet

@ Clearance 60.5 + 0.01 mm
for PSC NSE plus 138-V1
(ID 08508380) in the clamp-
ing station

@ Fitting length module's
seat

(8) Hose-free direct con-
nection (seal @ 9 x 1.5) for
monitoring module open

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER@®-S

NSE-P plus 138

Spannmodule | Clamping modules

Nullpunktspannmodul mit Medieniibergabe fiir
Pneumatik oder Hydraulik

Lieferumfang
Spannmodul, 0-Ringe @ 9 x 1.5, Abdeckkappen,
Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung

Quick-change pallet module with media inter-
face for pneumatics or hydraulic

Scope of delivery
Clamping module, 0-rings @ 9 x 1.5, cover caps,
fastening screws, operating manual

Bezeichnung Ident.-Nr.
Description D

Einzugskraft Einzugskraft mit  Gewicht
Pull-down force  Turbo Weight druck genauigkeit Holding force®
[kN] Pull-down force  [kg] Unlocking pressure Repeat [kN]

with Turbo [bar] accuracy

[kN] [mm]

Entriegelungs- Wiederhol-  Haltekraft®

NSE-P plus 138 0471180 1.5 25 L.k 6 <0.005 35 (M10) / 50 (M12) / 75 (M16)

* Haltekraft des Spannbolzens * Holding force of the clamping pin

(1) Entriegelungsanschluss
tiber Verschraubung G1/8"
(6 bar)

@ Schlauchloser Direktan-
schluss (6 bar; Dichtung
@9 x1.5)

(3) Turbo-Anschluss iiber Ver-
schraubung G1/8" (6 bar)

() schlauchloser Direktan-
schluss (Dichtung @ 9 x 1.5)
zur Abfrage Modul gedffnet

@ Medieniibergabe

(8) Passlinge Modulsitz

2138501

39
55.7

D)
18

(1) Unlocking connection via
screw connection G1/8"
(6 bar)
(2) Hose-free direct connec-
(2) 9 (3 tion (6 bar; seal # 9 x 1.5)
/</ @ Turbo connection via screw
H-H connection G1/8" (6 bar)
(@) Hose-free direct connec-
tion (seal # 9 x 1.5) for
monitoring module open
(8) Introduction of medium
(6) Fitting length module’s
seat

62
12

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




NSE-T plus 138

Spannmodule | Clamping modules

VER@®-§

Nullpunktspannmodul

Lieferumfang
Spannmodul, 0-Ringe @ 9 x 1.5, Abdeckkappen,
Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung

Quick-change pallet module

Scope of delivery
(lamping module, 0-rings # 9 x 1.5, cover caps,
fastening screws, operating manual

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit  Gewicht Entriegelungs- Wiederhol-  Haltekraft®
Description D Pull-down force  Turbo Weight druck genauigkeit Holding force®
[kN] Pull-down force  [kg] Unlocking pressure Repeat [kN]
with Turbo [bar] accuracy
[kN] [mm]
NSE-T plus 138 0471076 6 20 3.7 6 < 0.005 35 (M10) / 50 (M12) | 75 (M16)

* Haltekraft des Spannbolzens

* Holding force of the clamping pin

2138301
F-F -
2110801
< -
o) : -
~ —=
\ ‘
| O | Q
| o
[ )
|
M8
L 109.7

62

Technische Anderungen vorbehalten.

Cc-C

(1) Entriegelungsanschluss
(6 bar)

@ Schlauchloser Direktan-
schluss (6 bar; Dichtung
@9 x1.5)

@ Turbo-Anschluss (6 bar)

(1) Unlocking connection
(6 bar)
(2) Hose-free direct connec-
tion (6 bar; seal # 9 x1.5)
@ Turbo connection (6 bar)

L
_/

O

)
_/

212

Subject to technical changes.
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VER®-§ NSE-T plus 138-V1

Spannmodule | Clamping modules

Nullpunktspannmodul mit Verdrehsicherung V1 Quick-change pallet module with anti-rotation
protection V1

Lieferumfang Scope of delivery
Spannmodul, 0-Ringe @ 9 x 1.5, Abdeckkappen, Clamping module, 0-rings @ 9 x 1.5, cover caps,
Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung fastening screws, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit  Gewicht Entriegelungs- Wiederhol-  Haltekraft®
Description D Pull-down force  Turbo Weight druck genauigkeit Holding force®
[kN] Pull-down force  [kg] Unlocking pressure Repeat [kN]

with Turbo [bar] accuracy

[kN] [mm]
NSE-T plus 138-V1 0471077 6 20 3.7 6 < 0.005 35 (M10) / 50 (M12) / 75 (M16)
* Haltekraft des Spannbolzens * Holding force of the clamping pin

(1) zylinderstift zur Lage-
orientierung

(2) Passnut zur Lageorientie-
rung der Spannpalette

(3) AbstandsmaR 66
+ 0.01 mm fiir IXB V1
NSE plus (ID 0471980) in der
Spannpalette

(4) AbstandsmaR 64
+ 0.01 mm fiir Zylinderstift
in der Spannstation

2138801

E-E

11
23
60

15.4

|
0

©

Cylindrical pin for position
orientation

Groove for position orien-
tation and for absorbing
the torques of the clamp-
AA ing pallet

16 (3 Clearance 66 + 0.01 mm for
1) | =6 IXB V1 NSE plus (ID 0471980)
in the clamping pallet

— () Clearance 64 + 0.01 mm for
cyl. pin in the clamping
station

M8

l 2110801

®

@6 mb

> 64

(=

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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NSE-M plus 138 VER®-S

Spannmodule | Clamping modules

Manuelles Nullpunktspannmodul Manual quick-change pallet module
Lieferumfang Scope of delivery
Spannmodul, 0-Ringe @ 9 x 1.5, Abdeckkappen, Clamping module, 0-rings @ 9 x 1.5, cover caps,
Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung fastening screws, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Gewicht Betdtigungs- Betdtigungs- Wiederhol-  Haltekraft®
Description D Pull-down force  Weight moment winkel genauigkeit Holding force®

[kN] [kg] Actuation torque  Actuation angle ~ Repeat [kN]

[Nm] [°] accuracy
[mm]

NSE-M plus 138 0471140 2.5 L 15 110 < 0.005 35 (M10) / 50 (M12) | 75 (M16)
* Haltekraft des Spannbolzens * Holding force of the clamping pin

(1) Entriegelungsanschluss
SW 8

(1) Unlock connection AF 8
2138841

]
!

43

2110801

s

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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VER®-§ NSE-M plus 138-V1

Nullpunktspannsysteme | Quick-Change Pallet Systems

Manuelles Nullpunktspannmodul mit Verdreh- Manual quick-change pallet module with anti-
sicherung \1 rotation protection V1
Lieferumfang Scope of delivery
Spannmodul, Passschraube, 0-Ringe @ 9 x 1.5, Abdeck- Clamping module, fitting screw, 0-rings @ 9 x 1.5,
kappen, Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung cover caps, fastening screws, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Gewicht Betdtigungs- Betdtigungs- Wiederhol-  Haltekraft®
Description D Pull-down force ~ Weight moment winkel genauigkeit Holding force®
[kN] [kg] Actuation torque  Actuation angle  Repeat [kN]
[Nm] [°] accuracy
[mm]
NSE-M plus 138-V1 0471141 2.5 4 15 110 <0.005 35 (M10) / 50 (M12) / 75 (M16)
* Haltekraft des Spannbolzens * Holding force of the clamping pin

(1) Passschraube zur Lage-
orientierung

(2) Passnut zur Lageorientie-
rung der Spannpalette

(3) AbstandsmaR 66
+ 0.01 mm fiir IXB V1

© 213880, NSE plus (ID 0471980) in der
” ———— Spannpalette
g | : ‘Q$? o @ ébgt;ndsmaf& 60.5
i s + 0.01 mm fiir die Pass-
L J - schraube in der Spann-
swe_|'|_ >’\ IS station
34 | ~ @ Entriegelungsanschluss
SW 8

@ Fitting screw for positional
cCc ——+2° orientation
= @ Groove for position orien-
z tation and for absorbing
the torques of the clamp-
ing pallet
@ Clearance 66 *+ 0.01 mm for
IXB V1 NSE plus (ID 0471980)
in the clamping pallet
(@) Clearance 60.5 + 0.01 mm
for PSC NSE plus 138-V1
(ID 08508380) in the clamp-
— ing station
5\ 6 (8) Unlock connection AF 8
1

211090

N\
N

60.5 C_/

rm f7
|_M8

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98
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NSE plus 176 VER®-S

Spannmodule | Clamping modules

Nullpunktspannmodul Quick-change pallet module
Lieferumfang Scope of delivery
Spannmodul, 0-Ringe @ 9 x 1.5, Abdeckkappen, Clamping module, 0-rings # 9 x 1.5, cover caps,
Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung fastening screws, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit  Gewicht Entriegelungs- Wiederhol-  Haltekraft®
Description D Pull-down force  Turbo Weight druck genauigkeit Holding force®
[kN] Pull-down force  [kg] Unlocking pressure Repeat [kN]

with Turbo [bar] accuracy

[kN] [mm]
NSE plus 176 0471060 9 40 i(:9 6 < 0.005 35 (M10) / 50 (M12) / 75 (M16)
* Haltekraft des Spannbolzens * Holding force of the clamping pin

@ Entriegelungsanschluss
tiber Verschraubung G1/8"
(6 bar)

@ Schlauchloser Direktan-
schluss (6 bar; Dichtung
$9x1.5)

(3) Turbo-Anschluss iiber Ver-
schraubung G1/8" (6 bar)

(@) schlauchloser Direktan-
schluss (Dichtung @ 9 x 1.5)
zur Abfrage Modul gedffnet

(5) Passlinge Modulsitz

D1768 01

[ 2137.9

[ 2138301

@ Unlocking connection via
screw connection G1/8"
(6 bar)

(2) Hose-free direct connec-
tion (6 bar; seal § 9 x 1.5)

(3) Turbo connection via screw
connection G1/8" (6 bar)

(@) Hose-free direct connec-
tion (seal @ 9 x 1.5) for
monitoring module open

(5) Fitting length module’s
seat

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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VER®-S NSE plus 176-V1

Spannmodule | Clamping modules

Nullpunktspannmodul mit Verdrehsicherung V1 Quick-change pallet module with anti-rotation
protection V1

Lieferumfang Scope of delivery
Spannmodul, 0-Ringe @ 9 x 1.5, Abdeckkappen, Clamping module, 0-rings @ 9 x 1.5, cover caps,
Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung fastening screws, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit  Gewicht Entriegelungs- Wiederhol-  Haltekraft®
Description D Pull-down force  Turbo Weight druck genauigkeit Holding force®
[kN] Pull-down force  [kg] Unlocking pressure Repeat [kN]
with Turbo [bar] accuracy
[kN] [mm]
NSE plus 176-V1 0471096 9 40 i(:9 6 < 0.005 35 (M10) / 50 (M12) / 75 (M16)
* Haltekraft des Spannbolzens * Holding force of the clamping pin
(1) Passschraube zur Lage-
orientierung
@ Passungsnut zur Lage-
orientierung der Spann-
17650 T palette
" v
76.4) (3) AbstandsmaR 81
) + 0.01 mm fiir IXB V1
I =T NSE plus (ID 0471980) in der
) A 7 N 1 et o
ﬁlk/ 07 ,,@,, T oo 9 @ Z[tj)annpalette
| | R \ standsmaR 76
JF‘ ‘ T + 0.01 mm fiir PSC NSE plus
‘ ‘ 138-V1 (ID 8508380) in der
M8 @Il* c-C Spannstation
29 7 . .
- Passlange Modulsitz
2137.9 @ &
138301

QD) Fitting screw for positional
orientation

@ Fitting groove for orienta-
tion of the clamping pallet
position

(3) Clearance 81 + 0.01 mm for
IXB V1 NSE plus (ID 0471980)
in the clamping pallet

@ Clearance 76 + 0.01 mm
for PSC NSE plus 138-V1
(ID 8508380) in the clamp-
ing station

(5) Fitting length module’s
seat

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
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NSE plus 100-75 VER®-S

Spannmodule | Clamping modules

Nullpunktspannmodul Quick-change pallet module
Lieferumfang Scope of delivery
Spannmodul, 0-Ringe @ 4.5 x 1.5, Abdeckkappen, Pass- Clamping module, 0-rings @ 4.5 x 1.5, cover caps,
schrauben, Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung fitting screws, fastening screws, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit  Gewicht Entriegelungs- Wiederhol-  Haltekraft®
Description D Pull-down force  Turbo Weight druck genauigkeit Holding force®
[kN] Pull-down force  [kg] Unlocking pressure Repeat [kN]

with Turbo [bar] accuracy

[kN] [mm]
NSE plus 100-75 0471130 L 14 2.5 6 < 0.005 35 (M10) / 50 (M12) / 75 (M16)
* Haltekraft des Spannbolzens * Holding force of the clamping pin

@ Entriegelungsanschluss
tiber Verschraubung G1/8"
(6 bar)

@ Schlauchloser Direktan-
schluss (6 bar; Dichtung
@4 x1.5)

@ Turbo-Anschluss liber Ver-
schraubung G1/8" (6 bar)

(@) Passschraube zur Lage-
orientierung

@ Bohrung der Passschraube
+ 0.01Tmm

@ Spannschieber-Abfrage
(Dichtung @ 4.5 x 1.5)

(@) Passungsnut zur Lage-
orientierung der Palette
(4 x 90° versetzbar)

100333 AbstandsmaR 35

+ 0.01 mm fiir IXB V1

PAL mini (ID 0435930) in

3 der Spannpalette

56

.

2.5

39

T
=l

H-H M4 g0 M8

| M8 @107

(c

(1) Unlocking connection via
screw connection G1/8"
(6 bar)
(2) Hose-free direct connec-
tion (6 bar; seal § 4 x 1.5)
(3) Turbo connection via screw
connection G1/8" (6 bar)
@ Fitting screw for positional

(2)
— orientation
@ Bore of the fitting screw
+0.01mm

@ Monitoring of the clamp-
ing slide (Seal # 9 x 1.5)
(@) Fitting of the groove for
positioning the pallet
(4 x 90° can be offset)
Clearance 35 * 0.071 for IXB
V1 PAL mini (ID 0435930) in
the clamping pallet

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-S HMP plus 138

Spannmodule | Clamping modules

Hubmodul Stroke module
Lieferumfang Scope of delivery
Spannmodul, 0-Ringe @ 9 x 1.5, Abdeckkappen, Clamping module, 0-rings @ 9 x 1.5, cover caps,
Befestigungsschrauben, Betriebsanleitung fastening screws, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Betdtigungsdruck Hubkraft Gewicht Aushubweg
Description D Actuating pressure Stroke force Weight Stroke path
[bar] [kN] kel [mm]
HMP plus 138 0471073 6 3 6.4 40
(1) Luftanschluss iiber Ver-
schraubung G1/8" (6 bar)
@ Senkanschluss liber Ver-
2138301 schraubung G1/8" (6 bar)
@32 - (3 schlauchloser Direktan-
‘ ] ) schluss (6 bar; Dichtung
i o @9 x1.5)
=
| s
E-E | @ Air connection via screw
E = © f connection G1/8" (6 bar)
f ; & (2) Lowering connection via
[l N I "
Y @ 19 screw connection G1/8
gf : (6 bar)
! (3) Hose-free direct connec-
e tion (6 bar; seal # 9 x 1.5)
M8 |
g1]0_oo|
(3) 2 (1)
cc \/\%
|
]
i
o™
el
YRV
Q2L 9
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




SPA, SPB, SPC, SPG VER®-S

Spannbolzen | Clamping pins

Spannbolzen Clamping pins

Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff Gewicht Haltekraft’ Ausfiihrung

Description D Material Weight Holding force® Version

[kg] [kN]

SPA LORF 0471151 SO £ 0.3 35 (M10) / 50 (M12) Zentrierbolzen | Centering pin
Stainless steel

SPB LORF 0471152 BT 0.3 35 (M10) / 50 (M12) Positionierbolzen | Positioning pin
Stainless steel

SPC LORF 0471153 Rostfreier Stan | 0.3 35 (M10) / 50 (M12) BEIEl ) OB G
Stainless steel Clamping pin with centering play
Rostfreier Stahl | L .

SPG 40RF 0471154 Stainless steel 0.3 35 (M10) / 50 (M12) Genauigkeitsbolzen | Accuracy pin

SPA 40-16RF 0471064 Rostfreier stahl | 0.3 50 (M12) / 75 (M16) Zentrierbolzen | Centering pin
Stainless steel

SPB 40-16RF 0471065 (ESHESE] 0.3 50 (M12) 1 75 (M16) Positionierbolzen | Positioning pin
Stainless steel

SPC LO-16RF 0471066 RostrelerStahI | 03 50 (M12) 1 75 (M16) Halteb.olzen.m|tVZentr|ersp.ne| |
Stainless steel Clamping pin with centering play

* Haltekraft mit Zylinderschraube DIN EN ISO 4762 - 12.9 * Holding force with cylindrical screw DIN EN ISO 4762 - 12.9

(1) burchgangsbohrung
und Kopfansenkung fiir
Schraube DIN EN ISO 4762
M10 - 12.9

@ Durchgangsbohrung
und Kopfansenkung fiir
Schraube DIN EN ISO 4762
M12 - 12.9

(1) Through hole and coun-
tersink on head for screw
DIN EN ISO 4762 M10 - 12.9

T
e e——

screw
(2) Through hole and coun-
tersink on head for screw
DIN EN ISO 4762 M12 - 12.9
screw
o~ 29.5 27
E o g
Rk 2y ®
— (72}
iFS %; 2 145
e —_HF—- -—H- Xz Hf——H =
Q g l —] Q g E' N
5 5 X
(1) (2
40 N~ 40 \)
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-§ SP-VL

Spannbolzen | Clamping pins

Spannbolzenverlangerung Clamping pin extension
Erhohung zur optimalen Zugdnglichkeit der Bearbeitungs- Height adjustment for optimum accessibility to the
spindel machining spindle
Spannbolzenverldangerungen werden direkt mit dem Werk- Clamping pin extensions are directly screwed to the work-
stiick verschraubt piece
Lieferumfang Scope of delivery
Spannbolzenverldangerung, 1 Spannbolzen, Befestigungs- clamping pin extension, 1 clamping pin, fastening screw,
schraube, Betriebsanleitung operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff Ge- passend zu Haltekraft® Planparallelitdt A B C
Description D Material wicht  suitable for Holding force® Plane parallelism  [mm] [mm]

Weight [kN] [mm]

[kl
SP-VL 50-10 0471405  Stahl | Steel 3.6 SPA L:ORF 35 (M10) 0.02 50 M10 255
SP-VL 50-12 0471406  Stahl | Steel 3.6 SPA :0-16RF 50 (M12) 0.02 50 M12 28
SP-VL 100-10 0471464  Stahl | Steel 5.6 SPA L:ORF 35 (M10) 0.02 100 M0 255
SP-VL 100-12 0471465  Stahl | Steel 5.6 SPA :0-16RF 50 (M12) 0.02 100 M12 28

5 @80 - (1) spannbolzenverldngerung
,,_Y_M (2) spannbolzen SPA LORF,
B

E—— SPA 40-16RF

(3) zylinderschraube
DIN EN ISO 4762 - 12.9

@ Clamping pin extension
(2) Clamping pins SPA 4ORF,
SPA 40-16RF
(3 tylindrical screw
DIN EN I1SO 4762 - 12.9

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




AZS NSE plus VER®-S

Nullpunktspannsysteme | Quick-Change Pallet Systems

Anzeigescheibe Indexing disc
Lieferumfang Scope of delivery
2 Anzeigescheiben, Befestigungsschrauben, 2 Indexing discs, fastening screws, operating manual

Betriebsanleitung

Bezeichnung Ident.-Nr. passend zu
Description D suitable for
AZS Optisch 0471040 NSE plus 99 /138 / 176 / 100-75

(1) Rot eloxiert um Spannstel-
lung schnell zu erkennen

(2) Passend zu allen Varianten
dieser BaugroRen

(1) Red anodized for fast re-
cognition of the clamping
position

@ Suitable for all versions of
this module sizes

L1 L2
(2) fmom] | [mm]
NSE plus 99 3.5 |106
NSE plus 138 4.1 [146.2
NSE plus 176 3 181.2
NSE plus 100-75 4.4 1108.7
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VER®-S SPA 80-30RF

Spannbolzen | Clamping pins

Spannbolzen Clamping pins
Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff Gewicht Haltekraft’ Ausfiihrung
Description D Material Weight Holding force® Version

kel [kN]

SPA 80-30RF 0471181 RS 17 150 (M24) / 200 (M30) Zentrierbolzen | Centering pin
Stainless steel

* Haltekraft mit Zylinderschraube DIN EN ISO 4762 - 12.9 * Holding force with cylindrical screw DIN EN ISO 4762 - 12.9

(1) burchgangsbohrung
und Kopfansenkung fiir
Schraube DIN EN ISO 4762
M24 - 12.9

l , (1) Through hole and coun-

i tersink on head for screw

— DIN EN ISO 4762 M24 - 12.9
- screw

280
@50 hé
M30
|

{-
3

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 98 Accessories see page 98




VERO-S

Zubehor | Accessories

VER@®-§

Abfragering AFR 138

Lieferumfang

Abfragering, 2 Ndherungsschalter (3 m Kabel mit offener
Litze), Einstellschraube, Befestigungsschrauben, Abdeck-
kappen, Betriebsanleitung

Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff
Description D Material
AFR 138 0471101 Aluminium | Aluminum

Monitoring ring AFR 138

Scope of delivery

Monitoring ring, 2 proximity switch (3 m cable with open
strand), adjustment screw, fastening screws, cover caps,
operating manual

Gewicht passend zu

Weight suitable for

[kel

03 NSL plus 138 in teileingebautem Zustand |

NSL plus 138 is partially built-in

Technische Anderungen vorbehalten.

(1) Induktiver Niherungs-
schalter Gewinde M8 x 1
(2) Einstellschraube zur Befes-
tigung am Spannschieber
(3) Bohrungen zur bodenseiti-
gen Kabeldurchfiihrung
(4) Optional kann das Schutz-
blech zur seitlichen Kabel-
fiihrung entfernt werden

@ inductive proximity switch
thread M8 x 1

(2) Adjustment screw for
fastening at the clamping
slide

(3) Bore holes for bottom-
sided cable feed-through

@ 0On option, the protective
plate can be removed for
lateral cable feed-through

M8

Subject to technical changes.




VER®-S VERO-S

Zubehor | Accessories

Schutzabdeckung SDE Protection cover SDE
Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff Gewicht passend zu
Description D Material Weight suitable for
[kel
SDE 40 0471017 Aluminium | Aluminum 0.1 NSE plus 90 / 138 / 176 / NSE-T plus 138 / NSE-M plus 138
SDE 90 0471034 Aluminium | Aluminum 0.3 NSE plus 90
SDE 99 0471038 Aluminium | Aluminum 0.3 NSE plus 99
SDE 138 0471018 Aluminium | Aluminum 0.5 NSE plus 138 / NSE-T plus 138 / NSE-M plus 138
SDE 176 0471035 Aluminium | Aluminum 0.7 NSE plus 176
@ SDE 40 zum Schutz der
Schnittstelle
(2) SDE 90 / SDE 138 / SDE 176
zum Schutz der Auflage-
fldchen
@90/ @99 / @138 / @176

(1) SDE 40 for protection of
the interface

(2) SDE 90 / SDE 138 / SDE 176
for protection of the
supporting areas

N\
@

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.




VERO-S VER®-S

Zubehor | Accessories

Halterung fiir Schutzabdeckung SDE 138 HAT Bracket for protection cover SDE 138 HAT
5fach 5-way
10fach 10-way
Lieferumfang Scope of delivery
Halterung fiir Schutzabdeckung, 4 MagnetfiiBe fiir Bracket for protection cover, 4 magnetic bases for machine
Maschinenbefestigung, Betriebsanleitung fitting, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff passend zu
Description D Material suitable for
Kunststoff schwarz | 5 Schutzabdeckungen SDE 138 (ID 0471018) |
HATS 40102043 Plastic black 5 protection covers SDE 138 (ID 0471018)
Kunststoff schwarz | 10 Schutzabdeckungen SDE 138 (ID 0471018) |
HAT 10 0102000 Plastic black 10 protection covers SDE 138 (ID 0471018)
200
[__ 170 _‘
|
—— )
o | ©
|
———>
!
! B
| !
—/— 200
8 | | B8
® | 3 T ) N
—C———> —/
| |
‘ \
| i
< | |
2 o | 9 | .
:;: —+F+ 3
: | %6‘
——/ GO
i I <
' o~
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\
© i X
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e ; ®
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= 140
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.




VER®-S VERO-S

Zubehor | Accessories

Bridenrohling BRR 50 Cylindrical clamp blanks BRR 50
Befestigungsbohrung durch kundenseitige Nacharbeit Mounting holes are machined by the customer
Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff Gewicht passend zu
Description D Material Weight suitable for

[kel

NSL plus 150 / 200 / 400 / 600 / 800 / 300-140 / 300-200;
BRR 50 0470020 Stahl | Steel 0.5 NSD plus 150 / 200

(1) Bridenrohlinge sind flexib-
le Befestigungselemente
(2) Die Befestigungsbohrung
— wird kundenseitig nachge-
\ (2 ) arbeitet
| @ Flexible Befestigungsmog-

-/
\ ——
S | %t:‘ © \ lichkeit auf alle gidngigen

i | | | l H\ Tischnutenabstdande

@ Cylindrical clamps are ver-
satile fixturing elements

(2) The mounting holes are
machined by the customer

@ Flexible mounting possibi-
lities for all current T-nut
distances

3x45°_| ~

38
120
100

|

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.




VERO-S

Zubehor | Accessories

VER@®-§

Passschrauben PSC

Dient der Lageorientierung der Nullpunktspannmodule
NSE-V1 Type

Bezeichnung Ident.-Nr.
Description D
PSC 8508380

Fitting screws PSC
Is used for position orientation of the quick-change pallet
modules type NSE-V1

passend zu
suitable for

NSE plus 138-V1 / NSE plus 176-V1

A
w | 1
Q H !
C
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
Indexierbolzen IXB V1 NSE plus Indexing pin IXB V1 NSE plus
Dient der Lageorientierung der Spannpaletten Is used for position orientation of the clamping pallets
Bezeichnung Ident.-Nr. passend zu
Description D suitable for
NSE plus 138-V1 / NSE-T plus 138-V1 / NSE plus 176-V1 /
IXB V1 0471980 NSL plus 150-V1 / NSL plus 150-V1-T
0
2 £
8 e [ B g
Q Q
|| 1!
BN .
4
20

Technische Anderungen vorbehalten.

Subject to technical changes.




VER®-S VERO-S

Zubehor | Accessories

Zentrierkalotten ZKA 12 Dome-shaped centering bushing ZKA 12
Bezeichnung Ident.-Nr. passend zu

Description D suitable for

IKA 12 0470008 NSD plus 150 / 200, VAT (DW, DR, AE)

Abdeckkappen ADK Cover plugs ADK

Bezeichnung Ident.-Nr. passend zu

Description D suitable for

ADK M6 9985503 NSE plus 99

ADK M8 8508284 NSE plus 100-75

ADK M8 9984773 NSE plus 138 / NSE plus 176 / HMP plus 138

ADK M8 9985032 NSE-T plus 138




VER®-S NSL turn

Drehtechnik | Workholding Technology

VERO-S NSL turn:

Sicheres Spannen auch unter
Drehzahl

Minimale Riistzeiten! Maximale Qualitat!

VERO-S NSL turn — die SCHUNK Kompetenz aus Drehtechnik
und Stationdrer Spanntechnik vereint in einer neuen
Spannstation. Der Riistzeitkiller fiir Fras-Drehzentren sorgt
mit enorm hohen Einzugskraften der Module fiir eine ext-
rem steife und sichere Spannung der Vorrichtung. Uber den
aktuellen Spannzustand (Turbo-Funktion) gibt eine visuelle
Uberwachung Auskunft.

Passend auf alle gangigen Fras-Drehzentren

Durch die intelligente Verschlauchung der Module unter-
einander ist geniigend Platz fiir Bohrungen in der Basis-
platte vorhanden. Die Spannstation ist somit passend fiir
alle gangigen Maschinentypen.

Bedienerfreundlich und genau

Durch einfachstes Fiigeverhalten bei liberragender
Wiederholgenauigkeit wird das VERO-S NSL turn zu einem
Produktivitatsturbo auf Fras-Drehzentren.

104

VERO-S NSL turn:

Safe clamping also
under speed

Minimum set-up times! Maximum quality!

VERO-S NSL turn — SCHUNK competence in lathe chuck and
stationary workholding technology combined in a new
clamping station. The system for milling-turning cen-
ters ensures with high pull-in forces of the modules for
extremely rigid and safe clamping of the device. A visual
monitor provides information on the current clamping
state (turbo function).

Suitable for all standard milling-turning centers

The intelligently designed hose connections between the
modules ensure that there is sufficient space for holes in
the base plate. The clamping station can therefore be used
with all standard machine types.

User-friendly and precise

Due to very simple joining properties and outstanding
repeat accuracy, the VERO-S NSL turn provides for turbo
productivity in milling-turning centers.



VER®-S NSL turn

Drehtechnik | Workholding Technology

Produkteigenschaften VERO-S NSL turn

+ Hochste Einzugskraft: bis zu 125 kN
+ Hochste Haltekraft: bis zu 375 kN

+ Rundlaufwiederholgenauigkeit
< 0,01 mm (mit Zentrierkegel)

« Zuldssige Drehzahl bis 2.000 min~ (NSL turn 450-3)
+ Formschliissige Verriegelung mit Selbsthemmung
+ Turbo-Anschluss integriert

+ Sehr einfaches Fiigeverhalten

Funktionsschnittbild

© Befestigung iiber Nutensteine auf dem
Maschinentisch

® Richtbolzen zur Orientierung auf dem Maschinentisch
© Positionierung liber Zentrierbolzen

O Ansteuerung fiir 0ffnen der Module

© Ansteuerung fiir Turbo

@ Visuelle Anzeige zur Turbo-Uberwachung

@ Flexibler Kurzkegel (radial steif, axial nachgiebig)

© Nullpunktspannsystem NSE plus 138

© Ringformige Luftverteilung

Product features VERO-S NSL turn

* Maximum pull-in speed: up to 125 kN
* Maximum holding force: up to 375 kN

« Run-out accuracy < 0.01 mm (with center cone)
 Permissible speed up to 2,000 rpm (NSL turn 450-3)
* Form-fit locking with self-locking function

* Integrated turbo connection

+ Very easy joining properties

Function cross section

@ rastening by means of T-nuts on the machine
table

@ Llocating bolts for orientation on the machine table
© Positioning of the centering bolts

O C(ontrol for opening the modules

© Control for turbo function

0 Visual display for turbo monitoring

@ Flexible short taper (radially rigid, axially flexible)
O Quick-change pallet system NSE plus 138

© Ring-shaped air distribution

Flexibler
Kurzkegel fiir
maximale
Zentrier-
genauigkeit

Flexible short
taper for
maximum
centering
accuracy




NSL turn 450-3 VER®-S

Spannstationen fiir Drehtechnik | Clamping stations for lathe chuck technology

3fach-Spannstation 3-way clamping station
fiir Drehfutter manuell bis GroRBe 315 mm for lathe chucks, manual up to size 315 mm
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation, 1 Zentrierbolzen @ 50, Richtstifte fiir Nut 14, Clamping station, 1 centering base @ 50, adjustment pins,
Befestigungsschrauben, Nutensteine, 1 Verschlusskupplung fastening screws, T-nuts for groove 14, 1 sealing coupling
G1/8", Ringschrauben M12, Betriebsanleitung G1/8", eye bolts M12, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Gewicht Entriegelungs- Wiederhol-  Haltekraft max. Drehzahl
Description D Pull-down force ~ Weight druck genauigkeit Holding force Max. speed
[kN] [kg] Unlocking pressure Repeat [kN] [1/min]
[bar] accuracy
[mm]
NSL turn 450-3 0471450 75 50 6 0.02 105 (M10) / 150 (M12) / 225 (M16) 2000
NSL turn 450-3-Z 0471451 75 51 6 0.01 105 (M10) / 150 (M12) / 225 (M16) 2000
@ Raster zur Befestigung
290 auf Maschinentischen mit
AA @ sternférmigen Nuten
- L . (2) Visuelle Anzeige der Turbo-
- e} .
— ) : T S Funktion
gl i o ; = ~ (3 Optional: Kurzkegel der
%1 S = : GroRe AL (Z-Variante)
T ’ T " o
[NIK=) 5096 ~ -
e 255 220 (1) Grid for mounting on the
M12 o450 machine table with star-
\ 2400 shaped grooves
(2) Visual display of the turbo
function
(3) 0n option: Short taper size
A4 (Z-version)
(2) ——
" 200+0.015
L 330 _
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 108 Accessories see page 108




VER@-S

NSL turn 570-5

Spannstationen fiir Drehtechnik | Clamping stations for lathe chuck technology

5fach-Spannstation
fiir Drehfutter manuell bis GroRe 630 mm

Lieferumfang

Spannstation, 1 Zentrierbolzen @ 50, Richtstifte fiir Nut 14,
Befestigungsschrauben, Nutensteine, 1 Verschlusskupplung
G1/8", Ringschrauben M12, Betriebsanleitung

5-way clamping station
for lathe chucks, manual up to size 630 mm

Scope of delivery

Clamping station, 1 centering base @ 50, adjustment pins,
fastening screws, T-nuts for groove 14, 1sealing coupling
G1/8", eye bolts M12, operating manual

shaped grooves

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Gewicht Entriegelungs- Wiederhol-  Haltekraft max. Drehzahl
Description D Pull-down force ~ Weight druck genauigkeit Holding force Max. speed
[kN] [kg] Unlocking pressure Repeat [kN] [1/min]
[bar] accuracy
[mm]
NSL turn 570-5 0471455 125 90 6 0.02 175 (M10) / 250 (M12) / 375 (M16) 1400
NSL turn 570-5-2 0471456 125 91 6 0.01 175 (M10) / 250 (M12) / 375 (M16) 1400
@ Raster zur Befestigung
AA @90 auf Maschinentischen mit
PN sternformigen Nuten
\3) : :
o D (2) Visuelle Anzeige der Turbo-
- =Ty : 7 Funktion
! L G ) lﬁ PNPS X
i - N (3) Optional: Kurzkegel der
I ! — i I ‘ GroRe AL (Z-Variante)
| 0
&’JFS @50g6 ~ -
255 @20 (1) Grid for mounting on the
machine table with star-
|

(2) Visual display of the turbo
function

(3) 0n option: Short taper size
A4 (Z-version)

Technische Anderungen vorbehalten.

Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 108

Accessories see page 108




VERO-S NSL turn VER®-S

Zubehor | Accessories

Zentrierkegel ZKE NSL turn 450-3-Z | 570-5-Z Centering taper ZKE NSL turn 450-3-7 / 570-5-7
Lieferumfang Scope of delivery
Zentrierkegel, Abdeckkappen, Befestigungsschrauben, Centering taper, cover caps, fastening screws, operating
Betriebsanleitung manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[kg]
ZKE NSL turn
450-3-7 | 570-5-7 0471452 09
(1) Abdriickgewinde zur
Demontage
(D) pull-off thread for
disassembly
( : ) I
CC = : —
—— : 3
— N
e —:“ j['_ |
D64 nb
M6
290

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.




VER®-S VERO-S NSL turn

Zubehor | Accessories

Zentrierring ZRI NSL turn 450-3-Z | 570-5-Z Centering ring ZRI NSL turn 450-3-Z / 570-5-7
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
kel
R NSL turn 0471160 0.6

450-3-2/ 570-5-7

(1) Abdriickgewinde zur
Demontage

(D) pull-off thread for
disassembly

290
D66 nb6

AA ‘ !

_M8

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.




VER®-S NSE mini

Nullpunktspannsysteme | Quick-Change Pallet Systems

VERO-S NSE mini VERO-S NSE mini

Das extrem flache, pneumatische The pneumatic quick-change

Nullpunktspannsystem pallet system in a very flat design
VERO-S NSE mini ist fiir kleinere Anwendungen die The VERO-S NSE mini is used for smaller applications, and
optimale Ergdnzung im groRten Baukasten von SCHUNK. is the optimal complement to the largest modular system
Es erweitert das VERO-S-Programm von SCHUNK um ein mit from SCHUNK. It extends the VERO-S program from SCHUNK
nur 20 mm Bauhdhe extrem flach bauendes Nullpunkt- by an extremely flat quick-change pallet module with a
spannsystem. Das NSE mini verfiigt liber geringere Ein- height of 20 mm. The NSE mini disposes of lower pull-in
zugskrdfte als das NSE plus und eignet sich vor allem fiir forces than the NSE plus, and is particularly suitable for
leichtere Zerspanungsaufgaben. light cutting tasks.

20 mm Bauhdhe fiir maximale Ausnutzung des Maschi- * 20 mm height for maximum use of the machining room

nenraums in kleineren Werkzeugmaschinen in smaller machine tools

Hochflexibel — kleinste und variable StichmaRe lassen * Small and variable inside micrometers can be flexibly

sich realisieren implemented

Spezialisiert auf Werkstiickdirektspannung, Paletten- * Specialist in tool direct clamping, pallet clamping,

spannung und Montagehandling and assembly

Einfache und schnelle Nachriistung jeder Maschine + Easy and fast retrofitting of every machine

Patentiertes Antriebskonzept, das die Federspannkraft in * Patented drive concept, which transforms the

eine hohe Einzugskraft liberfiihrt fiir selbsthemmende spring-loaded clamping force into a high pull-in

und sichere Spannung force for self-retaining and safe clamping

20 mm

110



VER®-S NSE mini

Nullpunktspannsysteme | Quick-Change Pallet Systems

Palettenspannung

Baukasten - hoch standardisiert
fiir hochste Flexibilitat

Der standardisierte Baukasten im VERO-S mini Programm
setzt MaRstdbe fiir Flexibilitat durch Modularitdt. Zahlreiche
Spannaufgaben lassen sich individuell und schnell konfigu-
rieren.

Spannstationen NSL mini

Die Spannstationen bilden die Schnittstelle zwischen Ma-
schinentisch und den Spannpaletten und lassen sich indi-
viduell erweitern. Ob 2fach-, 4fach- oder Mehrfach-Spann-
station — mit NSL mini ist hochste Flexibilitat garantiert.

Modulerh6hungen

Maximale Flexibilitdt im Maschinenraum. Ob als Zwischen-
element fiir weitere Spannplatten oder als Direktaufnahme
bei der Werkstiickdirektspannung — die unterschiedlichen
ModulerhGhungen sind vielseitig einsetzbar.

Spannpaletten

VERO-S mini Spannpaletten sind die idealen Trager fiir
Spannmittel aller Art. Ihre Vielseitigkeit ermoglicht den Ein-
satz zahlreicher Produkte aus dem Stationdren Spannmittel-
programm von SCHUNK.

Pallet clamping

Modular system — highly standard-
ized for maximum flexibility

The standardized modular system in the VERO-S mini pro-
duct line sets standards for flexibility through modularity.
Numerous clamping tasks can be individually and quickly
configured.

NSL mini clamping stations

The clamping stations are the interface between the machine
table and the clamping pallets and they can be individually
extended. Whether 2-way, 4-way or multiple clamping
station — with NSL mini the highest degree of flexibility is
guaranteed.

Module height extensions

Maximum flexibility in the machining area. Whether as inter-
mediate element for additional clamping plates, or as a
direct mounting for workpiece direct clamping — the different
module height extensions offer versatile implementation.

Clamping pallets

VERO-S mini clamping pallets are the ideal carriers for all
types of clamping devices. Their versatility enables the use
of numerous products from SCHUNK's stationary work-
holding product line.
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Werkstiickdirektspannung

Beste Zuganglichkeit
am Werkstiick

VERO-S NSE mini bietet die Direktspannung mit Doppel-
spannmodulen und eignet sich besonders fiir:

+ Werkstiicke, die in einer Fertigungslinie von Maschine zu
Maschine gehandelt werden

+ Werkstiicke, die aufgrund ihrer Geometrie sonst nur in
speziellen Sondervorrichtungen gespannt werden kénnen

+ Alle kleinen Werkstiicke, die allseitig bearbeitet werden
miissen

Direktspannung mit Werkstiickdirektspannmodulen
In das Werkstiick und in die Werkstiickdirekt-
spannstation wird mindestens ein Spannbolzen
eingeschraubt.

© Werkstiickdirektspannstation

® Werkstiickdirektspannmodul

© Spannbolzen

O Werkstiick

Direct clamping with workpiece clamping modules
At least one clamping pin is screwed into the
workpiece and into the direct clamping station.

© Workpiece direct clamping station
@ Workpiece direct clamping module
© Clamping pin
O Workpiece

Workpiece direct clamping

Best accessibility
to the workpiece

VERO-S NSE mini is used for direct clamping with double
clamping modules and is particularly suitable for:

» Workpieces handled from machine to machine
in a production line

» Workpieces which would be normally clamped with
special clamping devices due to their geometry

» All small workpieces, which have to be machined from
all sides




VER®-S NSE mini

Nullpunktspannsysteme | Quick-Change Pallet Systems

Werkstiickdirektspannung

Komplexe Werkstiicke einfach und
sicher spannen

Direkt aufspannen, sicher bearbeiten:

@ Vorbereitung Werkstiick: Passsitz und Gewindebohrung
fiir den Spannbolzen einbringen.

@ VERO-S NSE mini Spannbolzen in das zu bearbeitende
Werkstiick montieren.

© VERO-S NSE mini Spannbolzen in die Werkstiickdirekt-
spannstation einschrauben
(nur Spannbolzen Typ A verwenden).

O Werkstiickdirektspannmodule auf der Werkstiickdirekt-
spannstation fixieren.

© Module an der Spannseite fiir das Werkstiick 6ffnen und
das Werkstiick auf den direkt fixierten Spannmodulen
einlegen.

0 Luftzufiihrungen entfernen, Module spannen iiber
Federkraft.

@ Um hohere Zerspanungsparameter zu erreichen,
empfiehlt es sich, die Einzugskraft durch die Turbo-
Funktion zu erhdhen.

© Das Werkstiick kann jetzt in einer Aufspannung
bearbeitet werden.

Workpiece direct clamping

Clamping complex workpieces easily
and safely

Direct clamping set-up, safe machining:

© Workpiece preparation: Provide form fit and tapped bore
for the clamping pin.

® Mount the VERO-S NSE mini clamping pin in the work-
piece to be processed.

© Screw the VERO-S NSE mini clamping pin into the work-
piece direct clamping station
(only use type A clamping pin).

O Fix the workpiece direct clamping modules on the work-
piece direct clamping station.

© 0pen modules on the clamping side for the workpiece
and insert the workpiece on the clamping modules that
are directly fixed in place.

O Remove the air supplies; modules clamp via spring
force.

@ To achieve higher machining parameters, it is recom-
mended to increase the pull-in force through the turbo
function.

© The workpiece can now be machined in one clamping
set-up.
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VERO-S NSE mini 90

Innovative Technik auf
kleinstem Raum

+ Bauhohe: 20 mm
+ Leistungsdicht: Einzugskraft bis zu 1.500 N

+ Patentiertes Antriebskonzept: fiir maximale Kraftiiberset-
zung durch integrierten Eil- und Spannhub

* Rostfreie Edelstahlausfiihrung

* mini-Spannbolzen # 20 mm

VERO-S NSE mini 90

Innovative technology in the
smallest space

* Height: 20 mm
+ Compact performance: Pull-in force up to 1,500 N

*+ Patented drive concept: for maximum force transmission
through integrated fast and clamping stroke

* Stainless-steel design

= mini clamping pin @ 20 mm

20 mm
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VERO-S NSE mini 90
Technik

Funktionsschnittbild

© Hochgenaue Kurzkegelzentrierung
bei einfachstem Fligeverhalten

© GroRe Planfldche
fiir beste Abstiitzung und hdchste Steifigkeit

© Rostfreie und gehartete Ausfiihrung
aller Funktionsteile ist Standard

O Hochwertige Dichtelemente
fiir lange Lebensdauer

© Abfrage der Spannschieberstellung
tiber Staudruck moglich

O Patentierter Eil- und Spannhub
zwischen Spannschieber und Kolben,
daher enorm hohe Einzugskrafte

© Pneumatisches System
Betdtigung mit 6 bar

© GroBe Fldchen
zum Ubertragen der Einzugs- und Haltekréfte

© Patentierter Antrieb
ermoglicht extrem flache Bauweise (20 mm)

@ Turbo-Funktion
zur Einzugskraftverstarkung

@ Rostfreie, dauerfeste Druckfedern
fiir sichere Funktionalitat

® Abdeckkappen fiir Befestigungsschrauben
daher keine Schmutzansammlungen moglich

® GroRe Einfiihrradien am Spannbolzen
flir einfache Beladung

(@ Ein Spannbolzen fiir komplette Baureihe NSE mini
@20 mm

VERO-S NSE mini 90
technology

Function cross section
© High-precision short taper centering
with very simple connecting interface

© Large flat surface
for best support and highest rigidity

© Stainless and hardened version
of all functional components is standard

O High-quality sealing elements
for a long life span

© Monitoring of the clamping slide position
via dynamic pressure possible

O Patented fast and clamping stroke
between the clamping slides and piston,
therefore enormous pull-down forces

@ Pneumatic system
actuation at 6 bar
@ Large surfaces

for transmitting the pull-in and holding forces

© Patented drive
enables extremely flat design (20 mm)

@ Turbo function
for increasing the pull-in forces

@ Corrosion-free, fatigue-resistant compression springs
for safe functionality

® Cover plugs for mounting screws
making dirt accumulation impossible

® Large entry radii on the clamping pin
for easy loading

@ One clamping pin for the entire series NSE mini
% 20 mm
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Mehr Sicherheit und Flexibilitat
More safety and flexibility

Kurzkegel | Short taper

© Zentrieren iiber Kurzkegel
Die genaue Kurzkegelzentrierung in Verbindung mit der
formschliissigen und selbsthemmenden Verriegelung
zeichnen das SCHUNK Nullpunktspannsystem aus.

Centering via short taper

The precise short taper centering combined with the
form-fit and self-retaining locking characterizes the
SCHUNK quick-change pallet system.

® Verriegeln iiber Spannschieber
GroRe Kontaktflachen zwischen Spannschieber und
Spannbolzen sorgen beim Verriegeln fiir eine geringe
Flachenpressung. Ihr Vorteil: lange Lebensdauer ohne
Verschleil3.

Locking via clamping slide

Large contact surfaces between clamping slide and
clamping pin ensure a low surface pressure.

Your advantage: long life time without wear.

© Einfacheres Fiigen — hochste Bedienfreundlichkeit
Einfiihrradien am Spannbolzen ermdglichen schnelles
und sicheres Fligen auch bei Neigungswinkel und Mit-
tenversatz. lhr Vorteil: hochste Bedienfreundlichkeit bei
manueller und automatisierter Beladung.

Easy joining = more flexibility

Entry radii on the clamping pin enable quick and safe
joining even with a tilt angle and eccentricity.

Your advantage: more flexibility for manual and auto-
matic loading.

O Fiir eine Ausblasfunktion kann die Grundplatte unter
o ) der Spannbolzendffnung mir einer Bohrung versehen
werden.

For a blow-out function, the base plate under the
clamping pin opening can be provided with a bore.
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Spannschieber-Abfrage

StandardmaRig integriert:
die Abfragemaoglichkeit der Spannschieberstellung iiber den
Staudruck.

Clamping slide monitoring on demand

Integrated into the standard version:
the position of the clamping slide can be monitored via
the air pressure monitoring system.

Zustand Geoffnet:

@ Die Druckluft kann nicht entweichen, da die Nut nicht
tiber der Bohrung steht. Es herrscht Staudruck.

® Die Druckluft kann iiber die Nut und eine Abflachung im
Deckel liber eine weitere Bohrung entweichen.
Der Druckabfall kann genau abgefragt werden.

Status Open:

@ The compressed air cannot escape, because the slot is
not above the bore. There is dynamic pressure.

@ The compressed air can escape via the slot above a flat
area in the cover and an additional bore. The pressure
drop can be precisely monitored.

Zustand Verriegelt:

© Die Druckluft kann {iber die Nut und eine Abflachung im
Deckel Uiber eine weitere Bohrung entweichen.
Der Druckabfall kann genau abgefragt werden.

O Die Druckluft kann nicht entweichen, da die Nut nicht
tiber der Bohrung steht. Es herrscht Staudruck.

Status Locked:

© The compressed air can escape via the slot, a flat
area in the cover, and an additional bore.
The pressure drop can be precisely monitored.

O The compressed air cannot escape, because the slot is
not above the bore. There is dynamic pressure.

Anordnung der Spannbolzen Typ A, B und C

Das Fixieren und Positionieren der umzuriistenden Werk-
stiicke oder Vorrichtungen erfolgt durch den Spannbolzen.
Es gibt drei verschiedene Spannbolzentypen:

Typ A @ fixiert

Typ B @ positioniert — Schwertform

Typ C 4B mit Zentrierspiel

Configuration of clamping pins type A, B and C

The clamping pin is used for clamping and positioning the
workpieces or devices to be reset. Basically, there are three
different types of clamping pins:

Type A @ fixed
Type B @ positioned - diamond shaped
Type C @ with centering play
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Patentiertes Antriebskonzept auf kleinstem Raum
Patented drive concept in the smallest space

Der patentierte Eil- und Spannhub The patented fast stroke and clamping stroke

Der patentierte Eil- und Spannhub des VERO-S mini sorgt The patented fast stroke and clamping stroke of the VERO-S

fiir beste Ubersetzungsverhiltnisse und damit fiir eine mini ensures the best transmission ratios and thus maxi-

maximale Einzugskraft von bis zu 1.500 N mit Turbo. mum pull-in force of up to 1,500 N with the turbo function.
L

-

Kraft
Force

Einzugskraft 10 x hoher als Betdtigungskraft

Pull-down force 10 x higher than actuating force

Eilhub
Fast stroke

Weg
Travel

N
rd

Patentiertes Antriebskonzept: 3fache Kraftiibersetzung
Patented drive concept: Triple force transmission

(2) (3)
G\ FSpann—
o - schieber
! Clamping
v FSpanns ieber slide
U'?npmg sl e .
\ \ : .\,'/- / ."-, \
‘ ¥ <7 ' \
NA :\j{ 7 o :
N\ — 5
Svoe b
FBetétigung FBet'étigung FTreibring FTreibring FEinzug

Actuation Actuation Drive ring Drive ring Pull-down
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VER®-S NSE mini

Integrierte Turbo-Funktion — Einzugskrafte bis 1.500 N
Integrated turbo function - pull-down forces up to 1,500 N

Die Turbo-Funktion ist bei
jedem Modul integriert
und ermoglicht wesentlich
hdhere Zerspanungspara-
meter. Im aktivierten
Zustand unterstiitzt sie zu-
satzlich die Federkraft und
sorgt somit fiir hohe Ein-
zugskrafte bis 1.500 N. Die
mechanische Verriegelung
erfolgt liber das Federpaket
und ist selbsthemmend
sowie formschliissig. Es
werden Haltekrafte bis
25.000 N erreicht.

FTu rbo

Feder
Spring

Vergleich: Einzugskraft Federspannung und Turbo
Comparison: Pull-down force spring clamping and turbo function

bis | up to
1.500 N
FEinzug Turbo
F L Pull-down
Betdtigung turbo function — s———————
Turbo £
. ii =
Fautst bis | up to Aotuation “‘ég
Betétigung 500 N function 88
______ —_ =
Actuation £3
spring FEinzug Feder uEJ 2 FEinzug Feder
Pull-down spring Ss Pull-down spring

Federkraft-
Spannung

Spring force
clamping

The turbo function is inte-
grated in each module and
allows considerably higher
cutting parameters. When
activated, it also supports
the spring force, thus en-
suring high pull-down
forces up to 1,500 N. Mecha-
nical locking is done via the
spring assembly is self-
retaining and uses form-fit
clamping. Holding forces up
to 25,000 N are achieved.

Betdtigungsdruck fiir Turbo-Funktion

Turbo-Spannung

durch zusdtzliche Beaufschlagung
mit Druckluft (Impuls zur Betétigung)

Actuating pressure for turbo function [bar]

. Einzugskraft mit zusatzlicher Turbo-Funktion

Pull-down force with additional turbo function

Turbo clamping

by additional actuation with
compressed air (impulse for actuation)

Einzugskraft durch Federkraft
Pull-down force via spring force
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Modular aufgebaut —
individuell flexibel

Variabilitdt durch Baukastensystem

0b als 2fach-, u4fach- oder Mehrfach-Spannstation -
VERO-S NSL mini passt sich allen Anforderungen individuell
an. Fiir jede Anwendung. Auf allen gangigen Maschinen-
tischen. Durch ein modulares Baukastensystem lassen sich
die Spannstationen NSL mini100-2 beliebig oft erweitern.
Die Montage ist einfach: Verschlussschrauben durch Adap-
ter zur Luftiibergabe austauschen und die Spannstationen
miteinander verbinden.

Platzsparend durch kompakte Bauform

Die kompakte Bauform der modularen Spannstation liber-
zeugt. Durch das durchdachte Befestigungssystem der
Spannstation auf dem Maschinentisch ldsst sich eine gerin-
ge Bauhdhe von nur 30 mm realisieren. Die Befestigung
erfolgt durch eine drehbar gelagerte Spannscheibe. Sie ist
fiir alle gangigen T-Nut-Abstdande voreinstellbar und befin-
det sich unter dem Modul. Einmal ausgerichtet, bildet die
NSL mini die Basis flir das sekundenschnelle Riisten von
Paletten.

Modular design -
individually flexible

Variability due to the modular system

Whether as 2-way, 4-way or multiple clamping station -
VERO-S NSL mini individually adapts to all requirements.
For every application. On all conventional machine tables.
Through a modular system the NSE mini 100-2 clamping
stations can be extended as often as desired. Mounting is
easy: replace locking screws through adapters for the air
coupling and interconnect the clamping stations.

Saves space through compact design

The compact design of the modular clamping station is
convincing. Due to the sophisticated fastening system for
fixing the clamping station on the machine table, a low
height of just 30 mm can be realized. Fastening is done
via a pivoted conical spring washer. It can be pre-adjusted
for all major T-slot spacings and it is located under the
module. Once aligned, the NSL mini serves as the basis for
pallet set-up within seconds.

© Adapter zur Luftiibergabe
© Adapter for air coupling
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Bodenseitige Ansicht
View from the bottom

© Spannscheibe zur Befestigung
@ Anschluss fiir Offnen
© Anschluss fiir Turbo

O Klemmschraube zur Voreinstellung auf den
T-Nut-Abstand des Maschinentisches

© Befestigungsschraube auf den Maschinentisch
@ Modul NSE mini 90

© Conical spring washer for fastening
@ Connection for opening
© Connection for turbo

O Clamp screw for presetting to the T-slot
spacing of the machine table

@ Fastening screw for attachment on the
machine table

@ NSE mini 90 module
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NSE-M mini

Das manuelle mini-Modul

Einfache Bedienung fiir maximale Sicherheit

Das NSE-M mini 90 ist das manuelle Modul in der mini-
Baureihe. Die Spannschieber werden durch Federkraft
geschlossen und verriegeln den Spannbolzen selbsthem-
mend. Fiir das Offnen des Moduls wird der tangential
liegende Antriebskolben durch eine 120°-Drehung entgegen
dem Uhrzeigersinn betdtigt — das SchlieBen erfolgt dann
federunterstiitzt im Uhrzeigersinn.

Patentierter Antrieb fiir flachste Bauweise

Das manuelle mini-Modul verfiigt tiber identische Abmes-
sungen wie das pneumatische Modul. Die Einzugskraft
betragt 1.000 N, die Bauhdhe nur 20 mm.

Integration in den gesamten mini-Baukasten

NSE-M mini ist zu 100 % kompatibel mit dem Pneumatik-
modul und kann so beliebig mit den anderen Komponen-
ten von NSE mini kombiniert werden.

Stellung geschlossen (gespannt)
Position closed (clamped)

NSE-M mini

The manual mini module

Easy operation for maximum safety

The NSE-M mini 90 is the manual module of the mini
series. The clamping slides are closed through spring force
and lock the clamping pins with self-locking function.

To open the module the tangentially positioned drive
piston is actuated through 120° counterclockwise rotation —
closing is then executed in the clockwise direction via
spring support.

Patented drive for the flattest design

The manual mini module has dimensions that are iden-
tical to those of the pneumatic module. The pull-in force
amounts to 1,000 N with a height of only 20 mm.

Integration in the entire mini modular system

NSE-M mini is 100% compatible with the pneumatic
module, and thus can be combined as desired with the
other NSE mini components.

Stellung gedffnet
Position open
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© Hochgenaue Kurzkegelzentrierung
© GroRe Planfldche

© Rostfreie und gehdartete Ausfiihrung
O Patentierter Eil- und Spannhub

© GroRe Fldchen

@ Patentierter Antrieb

© Rostfreie dauerfeste Druckfeder

© Abdeckkappen fiir Befestigungsschrauben
O Einfiihrradien am Spannbolzen

@ Ein Spannbolzen fiir mini-Baureihe
@ Antriebskolben

@ Stellkolben

© High-precision short taper centering
@ Large end face

© Non-corrosive and hardened design
O Patented dual stroke actuation

© large surfaces

@ Patented drive

@ Non-rusting, durable/longlasting compression spring
© End caps for mounting screws

O Entry radii on the clamping pin

@ One clamping pin for the mini series
@ Drive piston

@ Setting piston




NSL mini 100-2

Spannstationen | Clamping stations

VER@®-§

2fach-Spannstation

Lieferumfang
Spannstation, Befestigungsschrauben, ohne T-Nutensteine,
Betriebsanleitung

Bezeichnung Ident.-Nr.
Description D

NSL mini 100-2 0435220

2-way clamping station

Scope of delivery
clamping station, fastening screws, without T-nuts,
operating manual

Gewicht
Weight
[kg]

3.5

(1) Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen

(2 Luftanschluss G1/8"
Turbo-Funktion

(3 Luftanschluss G1/8"

30
-

0 Module 6ffnen fiir
7N modulare Erweiterung

@ Luftanschluss G1/8"

5.5

13.5

Turbo-Funktion fiir
modulare Erweiterung

17.5

(1) Air connection G1/8" open
modules

(2) Air connection G1/8"
Turbo function

(3) Air connection G1/8"

module open for modular
extension

99.8

(@) Air connection G1/8"
Turbo function for modular
extension

Technische Anderungen vorbehalten.

Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145

Accessories see page 145




VER®-S NSL mini 100-3

Spannstationen | Clamping stations

3fach-Spannstation 3-way clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation, Befestigungsschrauben, ohne T-Nutensteine, clamping station, fastening screws, without T-nuts,
Betriebsanleitung operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[kg]
NSL mini 100-3 0435230 6
(1) Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen
(2 Luftanschluss G1/8"
Turbo-Funktion
22

@ Anschraubung der Spann-
! I station mit 3 x M10

[] ! 0 .
= DIN EN ISO 7984 im
o = © @- = L
® W'»J; ,,,,, | I © [ 0 Zentrum der Module
e} ! ; e}
m"" 2230 N

(1) Air connection G1/8" open
modules

(2) Air connection G1/8"
Turbo function

(3) Screw connection of the
clamping station with 3 x
M10 DIN EN ISO 7984 in the
center of the module

14 H6

20.7

T ! : A
G{ [ Y
~—100£0.01 = |

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145 Accessories see page 145




NSL mini 100-4 VER®-S

Spannstationen | Clamping stations

ufach-Spannstation 4-way clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Spannstation, Befestigungsschrauben, 2 Adapter zur Luft- clamping station, fastening screws, 2 adapter for the air
tibergabe komplett (8508200), Betriebsanleitung coupling complete (8508200), operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight
[kg]
NSL mini 100-4 0435240 7

(1) Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen

(2 Luftanschluss G1/8"
Turbo-Funktion

(3 Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen fiir
modulare Erweiterung

@ Luftanschluss G1/8"
Turbo-Funktion fiir
modulare Erweiterung

)
P >
2 S -
o S (1) Air connection G1/8" open
- modules
(2) Air connection G1/8"
N Turbo function

(3) Air connection G1/8"
module open for modular
extension

(@) Air connection G1/8"

Turbo function for modular

T T extension
@ Lzzj 2

J/
100+£0.01

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145 Accessories see page 145




VER®-S MES mini 100-V1

Modulerhdhungen | Module height extensions

Modulerhohung Module height extension
Lieferumfang Scope of delivery
Modulerhdhung, 1 Verschlusskupplung, Betriebsanleitung Module height extension, 1sealing coupling, operating
manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for
[kgl
MES mini 100-V1 0435410 5.3 MEP mini 100-3-V1
@90 ‘ @ Luftanschluss G1/8"
| Turbo-Funktion
f ‘ @ R (2 Luftanschluss G1/8"
— ‘ 0 ~ Module 6ffnen

(3 Passnut zur Lageorientie-
rung der Spannpalette
(@) Indexierbolzen zur Lage-

S orientierung und Aufnah-
- me von Drehmomenten
| auf NSE mini 90-V1
: N ——
@E=@® =
Q CD N o (1) Air connection G1/8"
1 Turbo function

, |
\%/ i (2) Air connection G1/8" open
(4 modules

| D12 h5 (3) Groove for position orient-
.40 | ation and for absorbing
298 the torques of the clamp-
ing pallet

@ Indexing pin for position
orientation and mounting
of torques onto the fitting
groove via NSE mini 90-V1

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145 Accessories see page 145




MEQ mini 100-2 VER®-S

Modulerhéhungen | Module height extensions

Modulerhohung Quader Module height extension block
Lieferumfang Scope of delivery
Modulerhdhung, 2 Lastbiigel M8, 1 Verschlusskupplung, Module height extension, 2 lead bracket M8, 1sealing
Betriebsanleitung coupling, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for
[kgl
MEQ mini 100-2 PR 15 NSL mini 100-2 / 100-3 / 100-4, MEQ mini 100-2,

MEW mini 45-4

Yo g;g (1 Luftanschluss G1/8"
24 - - Module 6ffnen
‘ | (2) Luftanschluss G1/8" Turbo-
! @ © Funktion
N - @ Montagegewinde fiir Last-
Y . .
° M biligel zum Ausbalancieren
_ > - | O\ H H
S []]HH: 52 :HHI” N de.r Gewichtsverteilung
- \ /\ beim Schwenken
© °@
TC LR (1) Air connection G1/8" open

- .
/ ‘%’ modules
/

/ ‘ J . (2) Air connection G1/8" Turbo
§) I R :
O/ 2\ function
90 (3 load bracket mounting

thread for balancing the
weight distribution during
swivelling

S
NES LS
82 &
=
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145 Accessories see page 145
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MEP mini 100-3-V1

Modulerhdhungen | Module height extensions

Modulerhohung Pyramide

Lieferumfang
Modulerhdhung, 1 Verschlusskupplung, 1 Ringschraube M12,
Betriebsanleitung

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
Description D Weight

[kgl
MEP mini 100-3-V1 0435430 21

Module height extension pyramid

Scope of delivery
Module height extension, 1sealing coupling, 1 eye bolt M12,
operating manual

passend zu
suitable for

NSL mini 100-3

(1) Luftanschluss G1/8"

Module 6ffnen

(2) Luftanschluss G1/8" Turbo-
Funktion

(3 Passnut zur Lageorientie-
rung der Spannpalette

(1) Air connection G1/8" open

modules
(2) Air connection G1/8" Turbo

—_——

function

@ Groove for position orient-
ation and for absorbing
the torques of the clamp-
ing pallet

100+0.015

Technische Anderungen vorbehalten.

Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145

Accessories see page 145




MEW mini 45-4

Modulerhéhungen | Module height extensions

VER@®-§

Modulerhohung Winkelkonsole

Lieferumfang
Modulerhdhung, 1 Verschlusskupplung, 1 Ringschraube M12,
Betriebsanleitung

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht

Description D Weight
[kgl

MEW mini 45-4 0435440 14.5

Module height extension angle bracket

Scope of delivery
Module height extension, 1 sealing coupling, 1 eye bolt
M12, operating manual

passend zu
suitable for

NSL mini 100-2 / 100-3 / 100-4, MEQ mini 100-2

(1) Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen Spannseite A
(2 Luftanschluss G1/8" Turbo-
Funktion
(3 Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen Spannseite B

@ Montagegewinde fiir Last-
bligel zum Ausbalancieren

der Gewichtsverteilung
beim Schwenken

(1) Air connection G1/8" open

274

Technische Anderungen vorbehalten.

modules clamping side A

(2) Air connection G1/8" Turbo
function

(3) Air connection G1/8" open
modules clamping side B

(@) Load bracket mounting
thread for balancing the
weight distribution during
swivelling

100+0.01

Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145

Accessories see page 145




VER®-S PAL S mini 99 x 99-V1

Spannpaletten | Clamping pallets

Spannpalette Clamping pallet
Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette, Betriebsanleitung Clamping pallet, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff Gewicht Planparallelitat passend zu
Description D Material Weight Plane parallelism  suitable for
[kel [mm]
PAL S mini 99 x 99-V1 0435310 Stahl | Steel 1.4 0.02 MEP mini 100-3-V1, MES mini 100-V1, WSM mini 60-2-V1

(1) 40 £ 0.01 mm bei Eigen-
fertigung

(2) Indexierbolzen (1D 0435930)
zur Lageorientierung und
Aufnahme von Drehmo-
menten auf NSE mini 90-V1

U

(1) 40 # 0.01 mm for in-house
production
(9§ | @12h5 (2) Indexing pin (ID 0435930)

for position orientation
|
|
i
i
i
1S é ,,,,,,, ® -
i
|
|
| )

and mounting of torques
,_J,_M

2.3

onto the fitting groove via
NSE mini 90-V1

2
=

199
I
|

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145 Accessories see page 145




PAL S mini 199 x 99 VER®-S

Spannpaletten | Clamping pallets

Spannpalette Clamping pallet
Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette, Betriebsanleitung Clamping pallet, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff Gewicht Planparallelitat passend zu
Description D Material Weight Plane parallelism  suitable for
[ke] [mm]
PAL'S mini 199 x 99 0435320 Stahl | Steel 27 0.02 NSL mini 100-2 /100-3 f 100~4, MEQ mini 100-2,
MEW mini 45-4
‘ 1
0
2 N ) |

|
\
‘ 100£0.015 \

N

99
464
©

)
J; \,

|_5x45°

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145 Accessories see page 145




VER@-S

PAL S mini @ 215

Spannpaletten | Clamping pallets

Spannpalette

Lieferumfang
Spannpalette, Betriebsanleitung

Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff
Description D Material
PAL S mini @ 215 0435330 Stahl | Steel

Gewicht
Weight
[ke]

L7

Clamping pallet

Scope of delivery
Clamping pallet, operating manual

Planparallelitat passend zu
Plane parallelism  suitable for
[mm]

0.02 NSL mini 100-3

Technische Anderungen vorbehalten.

|
100+0.015

—

3200

Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145

Accessories see page 145




PAL S mini 199 x 199 VER®-S

Spannpaletten | Clamping pallets

Spannpalette Clamping pallet
Lieferumfang Scope of delivery
Spannpalette, Betriebsanleitung Clamping pallet, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Werkstoff Gewicht Planparallelitat passend zu
Description D Material Weight Plane parallelism  suitable for
[kel [mm]
PAL'S mini 199 x 199 0435340 Stahl | Steel 5.2 0.02 NSL mini 100-4
ﬁ =
_ [1100£0.015  _
274 N
r—
' i ™
i
\
[0} | [0}
/1 | \
\
g e - N
d \
\
\
(o] ‘ o
\
i
\
|
@ ,L 5x45°
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehdr siehe Seite 145 Accessories see page 145




VER®-S PAL S mini 199 x 99-B1

Spannmittelerhdhungen | Clamping device height extensions

Spannpalette Clamping pallet

Lieferumfang Scope of delivery

Spannpalette, Betriebsanleitung Clamping pallet, operating manual

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu passende Spannmittel

Description D Weight suitable for suitable clamping devices
[kg]

PALS mini 199 x 99-B1 0435323 2.5 95 G FL eV B0 KSA plus 100, KSO 65, KSK 65

MEQ mini 100-2, MEW mini 45-4

@ Bohrbild von Aufspann-
fladche vorbereitet fiir
stationdre Spannmittel
von SCHUNK: KSA plus 100,
KSO 65, KSK 65

(/ (1) Mounting surface drilling
pattern to match station-
ary clamping devices
s from SCHUNK: KSA plus 100,
i Ks0 65, KSK 65

L

L 100+0.015

% |&
2.

Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145 Accessories see page 145




PAL S mini 99 x 99-V1-A1 VER®-S

Spannmittelerhéhungen | Clamping device height extensions

Spannpalette Clamping pallet

Lieferumfang Scope of delivery

Spannpalette, Betriebsanleitung Clamping pallet, operating manual

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu passende Spannmittel

Description D Weight suitable for suitable clamping devices
[kg]

PAL S mini 99 x 99-V1-A1 0435313 1.4 MEP mini 100-3-V1, MES mini 100-V1, WSM mini 60-2-V1 KSA plus 100

@ Bohrbild von Aufspann-
flache vorbereitet fiir
stationdre Spannmittel
von SCHUNK: KSA plus 100

@ Mounting surface drilling
pattern to match SCHUNK
stationary clamping de-

\%/ - vices: KSA plus 100
o~

D12 h5

16

/7= O \ ©) ﬁ\

199
-0
@

\ |

o |l me

44:4@
=

5x45°
| | @10H7/4.5
| 80
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehor siehe Seite 145 Accessories see page 145




VER®-S WDS mini 399 x 159

Werkstiickdirektspannstationen | Workpiece direct clamping stations

Werkstiickdirektspannstation Workpiece direct clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Werkstiickdirektspannstation, Betriebsanleitung Workpiece direct clamping station, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for

[kgl
S i R DS 104 NSD plus 200, NSL plus 200 / 400 / 600 / 800, VAT,

MEQ 200-2, MEQ 200-2, MEW 45-4

@ Bohrungsraster zur Auf-
nahme der Spannbolzen
SPA mini 20
(2) schnittstellen fiir Spann-
bolzen SPA LORF, SPB L4ORF
@ Bore hole grid for
' mounting the SPA mini 20
(——é—D 1 clamping pin
Q ‘ () Interface for clamping pins
SPA 4ORF, SPB 4ORF
399
200+0.015
|
1 T
\
o [N NeXes OO OO
2 |0 000000000 0O® —O |-
0000000000000
| A\
1 ! \
S 020(14x2) S 10
® R ()2
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehdr siehe Seite 145 Accessories see page 145




WDS mini 399 x 399 VER®-S

Werkstiickdirektspannstationen | Workpiece direct clamping stations

Werkstiickdirektspannstation Workpiece direct clamping station
Lieferumfang Scope of delivery
Werkstiickdirektspannstation, Betriebsanleitung Workpiece direct clamping station, operating manual
Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht passend zu
Description D Weight suitable for
[kgl
WDS mini 399 x 399 0435830 24.1 NSL plus 400 / 600 / 800
@ Bohrungsraster zur Auf-
nahme der Spannbolzen
SPA mini 20
(2) schnittstellen fiir Spann-
bolzen SPA 4ORF, SPB L4ORF,
SPC LORF
‘ I | :
o| (1) Bore hole grid for
« mounting the SPA mini 20
clamping pin
@ Interface for clamping pins
200:0.015 o SPA 4ORF, SPB 4ORF, and
D
/ \X SPC 4LORF
0
To— (clolclofcofcdofelofedofooRel
0000000000000 00
0000000000000
POPRPOORORPOROOOO®O®®
0
o =
s
o o). (®
POOOOOOOOOO ,,4@
0060000000006 N
RORORCECICRORORORORORCRCRORC IO S LD
L 0000000000 @@
[ 120 (14x14) | 38x45°
280 |
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

Zubehdr siehe Seite 145 Accessories see page 145




VER@-S

Werkstiickdirektspannmodulerhéhungen | Height extensions for workpiece direct clamping module

WSM mini 60-2-V1

Werkstiickdirektspannmodulerhohung

Lieferumfang
Werkstiickdirektspannmodulerhdhung, Betriebsanleitung

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht

Description D Weight
[kgl

WSM mini 60-2-V1 0435721 2.8

Height extensions for workpiece direct clamping
module

Scope of delivery
Workpiece direct clamping module height extension,
operating manual

passend zu
suitable for

WDS mini 399 x 159, WDS mini 399 x 399

(1) Luftanschluss G1/8" Turbo-
Funktion Unterseite

(2 Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen Oberseite

(3 Luftanschluss G1/8"
Module 6ffnen Unterseite

() Luftanschluss G1/8" Turbo-
Funktion Oberseite

(8) Passnut zur Lageorientie-
rung der Spannpalette

(1) Air connection G1/8" turbo
function bottom

(2) Air connection G1/8"
module open top

(3 Air connection G1/8"
module open bottom

(@) Air co<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>